PF131G

HS SURFACER GREY

INFORMACION GENERAL

PF131G HS Surfacer Grey es un aparejo de poliuretano 2K de alto relleno con excelentes propiedades de lijado, que también puede utilizarse como
superficie no lijable. Es muy facil de aplicar y da alta durabilidad y apariencia. Este TDS es sobre la versién para lijado.

RELACION DE MEZCLA
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3:1 Aparejo : Endurecedor 2K/MS + max 10% Diluyente
4:1 Aparejo : Endurecedor HS + max 15% Diluyente
6: 1 Aparejo : Endurecedor HS420 + max 25% Diluyente

DE PISTOLA
PRESION DE AIRE
BOQUILLA (MM) (BAR/PSI)
HVLP 1,318 2129
HE 1,318 1,6-1,8/23-26
CION

1-3capas 60-180 pm (2,4-7,2 mil)

IEMPO DE EVAPORACION Y SECADO

SECADO AL AIRE
20°C/68°F

Tiempo de
evaporacién

SECADO FORZADO
60°C/140°F

Tiempo de
evaporacién

5-10 minutos 5-10 minutos

Libre de polvo 20 - 30 minutos Libre de polvo

Seco para manejar | 16 horas Seco para manejar | 20 - 30 minutos
Seco para 16 horas Seco para 20 - 30 minutos
enmascarar enmascarar

Seco para lijar 16 horas Seco para lijar 20 - 30 minutos

Seco para pulir Seco para pulir
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PF131G HS Surfacer Grey Unicamente deberia
aplicarse sobre acero desnudo con imprimacién bien
lijado y desengrasado y aluminio con imprimacion.
GRP bien lijado, masillas de poliéster, imprimacion
OEM y sistemas de pintura antigua en buenas
condiciones. (Usar PW170 Washprimer para una
duraciéon méaxima y protecciéon contra el 6xido).

IDA DE LA MEZCLA A 20°C/ 68°F

Entre 20 y 30 minutos

SECADO CON INFRARROJOS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto

Después de una completa evaporacién y a una distancia adecuada

Medio horneado 3min.50°C

Horneado completo 10 min. 65°C

Consultar informacién del fabricante de IR

COMPONENTES

-1

H13 2K Hardener Very Fast
H14 2K Hardener Fast

H15 2K Hardener Medium
H16 2K Hardener Slow

H34 MS Hardener Fast

H35 MS Hardener Medium
H36 MS Hardener Slow

H53 HS Hardener Very Fast
H54 HS Hardener Fast

H55 HS Hardener Medium
H56 HS Hardener Slow

H23 HS420 Hardener Very Fast
H24 HS420 Hardener Fast
H25 HS420 Hardener Medium
H26 HS420 Hardener Slow
TA900 Uni Thinner Fast
TA910 Uni Thinner Medium
TA920 Uni Thinner Slow

ADITIVOS

®

AEQ001 Elastic 2K

Anadir antes el catalizador.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

R
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Limpiar previamente la superficie con TD20 Silicone
Remover con un pafio y secar con otro. Lijar la superficie con
grano abrasivo P180-P240. Eliminar todos los residuos de
lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y limpiar con un
trapo TD20 Silicone Remover y secar con otro. Lijado final
antes de aplicacion de P280-P320 feather-edge y GRP P400.

Cubrir todo el vehiculo para evitar
pulverizaciones no deseadas.

IGUIENTE CAPA

W00 - W999 Octobase Eco Plus System
FOO - F46 Octocoat HS420 System

B0O - B999 Octobase System

AO0O - A98 Octocryl System

DATOS FISICOS

Cédigo COV

NORMATIVA DE LA UE
2004/42/11B(c)(540)534

Subcategoria de producto (conforme a la
directiva 2004/42/CE) y contenido maximo de
COV (ISO 11890-1/2) del producto listo al uso.

11B/c. Imprimacién — Pintura para superficies,
relleno e imprimacién general (metal) Valores
limites UE: 540 g/1.(2007) Este producto
contiene un méaximo de 534 g/| COV.

Base Quimica

Imprimacién de poliuretano 2K

Propiedades Fisicas

Viscosidad (RTS) 20-22 Dincup 4/20°C

Peso especifico (kg/l) 1,41

Temperatura de

inflamabilidad en 27,5°C/81,5°F

envase cerrado
% Vol. Sélidos 44
Rendimiento 7 m2/L/60 pm

285 ft2/Gal/2,4 mil

Brillo Mate

Color Gris
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PROTECCION

Usar proteccién de respiracién adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener mas informacién, consulte las Fichas
de datos de seguridad en el siguiente enlace:

https://sds.octoral.com

LIMPIEZA

Gun Cleaner

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

Minimo dos afios (Bajo condiciones de almacenamiento
normales 10°C - 30°C/ 50°F - 90°F) (En envases no abiertos)

NOTAS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacién solo servird como guia
general. Valspar no asume obligacién o responsabilidad alguna por el uso de esta informacién. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecién. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.

Revision Date: November 2024
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HS SURFACER GREY

INFORMACION GENERAL

PF131G HS Surfacer Grey es un aparejo de poliuretano 2K de alto relleno con excelentes propiedades de lijado, que también puede utilizarse como

himedo sobre himedo Es muy facil de aplicar y da alta durabilidad y apariencia.

Este TDS es sobre la version no lijable.

RELACION DE MEZCLA

3:1 Aparejo : Endurecedor 2K/MS + max 20% Diluyente
4:1 Aparejo : Endurecedor HS + max 30% Diluyente
:E 6:1 Aparejo : Endurecedor HS420 + max 35% Diluyente

<

COMPONENTES

H15 2K Hardener Medium
H16 2K Hardener Slow
H35 MS Hardener Medium
H36 MS Hardener Slow
H55 HS Hardener Medium
H56 HS Hardener Slow
H25 HS420 Hardener Medium
H26 HS420 Hardener Slow
TA910 Uni Thinner Medium
TA920 Uni Thinner Slow
TA855 Spot Repair Thinner
TA875 Fade-Out Thinner

AJUSTE DE PISTOLA
BOQUILLA (MM) :’:::;g;\ll)DEAIRE
HVLP 1,3-1,5 2/29
APLICACION ADITIVOS

1 capa 20-25 pm (0,8-1,0 mil)
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IEMPO DE EVAPORACION'Y SECADO

SECADO AL AIRE 20 °C/ 68 °F

Tiempo de
evaporacién

SECADO FORZADO 60°C / 140°F

Tiempo de
evaporacién

15 - 20 minutos

Libre de polvo 15 - 20 minutos Libre de polvo

Seco para manejar | 8 horas Seco para manejar | -
Seco para

p: 8 horas Seco para
enmascarar enmascarar
Seco para lijar 8horas Seco para lijar

R

Seco para pulir Seco para pulir

AEQ001 Elastic 2K

Anadir antes el catalizador.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Limpiar previamente la superficie con TD20 Silicone
Remover con un pafio y secar con otro. Lijar la superficie con
grano abrasivo P180-P240. Eliminar todos los residuos de
lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y limpiar con un
trapo TD20 Silicone Remover y secar con otro. Lijado final
antes de aplicacion de P280-P320 feather-edge y GRP P400.

Cubrir todo el vehiculo para evitar
pulverizaciones no deseadas.

SIGUIENTE CAPA

“®

SUBSTRATO

PF131G HS Surfacer Grey GUnicamente deberia aplicarse
sobre acero desnudo con imprimacién bien lijado

y desengrasado y aluminio con imprimacién. GRP

bien lijado, masillas de poliéster, imprimacién OEM y
sistemas de pintura antigua en buenas condiciones.
(Usar PW170 Washprimer para una duracién

maxima y proteccién contra el 6xido).

VIDA DE LA MEZCLA A 20°C/ 68°F

30 minutos

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto

W00 - W999 Octobase Eco Plus System
FOO - F46 Octocoat HS420 System
AO0O - A98 Octocryl System
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DATOS FISICOS

Cédigo COV 2004/42/11B(c)(540)534

11B/c. Imprimacién — Pintura para superficies,
relleno e imprimacion general (metal) Valores
limites UE: 540 g/1.(2007) Este producto
contiene un méximo de 534 g/| COV.

Subcategoria de producto (conforme a la
directiva 2004/42/CE) y contenido méaximo de
COV (ISO 11890-1/2) del producto listo al uso.

Base Quimica Imprimacion de poliuretano 2K

Viscosidad (RTS) 16-17 Dincup 4/ 20°C

Peso especifico (kg/l) 1,37

Temperatura de

inflamabilidad en 27,5°C/81,5°F
envase cerrado
Propiedades Fisicas % Vol. Sélidos 4
14 m2/L/30 ym

570 ft2/Gal/1,2 mil

Brillo Mate

Color Gris

PROTECCION

Usar proteccién de respiracién adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener mas informacién, consulte las Fichas
de datos de seguridad en el siguiente enlace:

https://sds.octoral.com

LIMPIEZA

Gun Cleaner

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

Minimo dos afios (Bajo condiciones de almacenamiento
normales 10°C - 30°C/ 50°F - 90°F) (En envases no abiertos)

NOTAS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecion. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.

Revision Date: November 2024
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INFORMACION GENERAL

PF131W HS Surfacer White es un aparejo de poliuretano 2K de alto relleno con excelentes propiedades de lijado, que también puede utilizarse como
superficie no lijable. Es muy facil de aplicar y da alta durabilidad y apariencia. Este TDS es sobre la versién para lijado.

RELACION DE MEZCLA COMPONENTES

3:1 Aparejo : Endurecedor 2K/MS + max 10% Diluyente H13 2K Hardener Very Fast
4:1 Aparejo : Endurecedor HS + max 15% Diluyente ﬁ H14 2K Hardener Fast

E:E 6 : 1 Aparejo : Endurecedor H5420 + max 25% Diluyente H15 2K Hardener Medium
— H16 2K Hardener Slow

H34 MS Hardener Fast
H35 MS Hardener Medium

AJUSTE DE PISTOLA H36 MS Hardener Slow
H53 HS Hardener Very Fast
PRESION DE AIRE H54 HS Hardener Fast
COREEAE (BARZESD H55 HS Hardener Medium
HVLP 1318 2129 H56 HS Hardener Slow
HE 13138 1.6-1,8/23-26 H23 HS420 Hardener Very Fast

H24 HS420 Hardener Fast
H25 HS420 Hardener Medium

APLICACION H26 HS420 Hardener Slow
TA900 Uni Thinner Fast
1-3 capas 60-180 pm (2,4-7,2 m||) TA910 Un{Th!nner Medium
TA920 Uni Thinner Slow
ADITIVOS

TIEMPO DE EVAPORACION Y SECADO AE001 Elastic 2K
SECADO AL AIRE SECADO FORZADO [ i i
D0 C /68 F E0tC  140°F Anadir antes el catalizador.
:i:;g:agfén 5-10 minutos :i:;s:ai?én 5-10 minutos
Libre de polvo 20 - 30 minutos Libre de polvo - =
Seco para manejar | 16 horas Seco para manejar | 20 - 30 minutos PREPARAC‘ON DE LA SUPERF|C|E
Secopara 16 horas Secopara 20-30 minutos Limpiar previamente la superficie con TD20 Silicone
Seco paralijar 16 horas seco paralijar 2030 minutos Remover con un pafio y secar con otro. Lijar la superficie con
cecavaranar |- seco vara nulir grano abrasivo P180-P240. Eliminar todos los residuos de
parap parap lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y limpiar con un
trapo TD20 Silicone Remover y secar con otro. Lijado final
antes de aplicacion de P280-P320 feather-edge y GRP P400.
SUBSTRATO Cubrir todo el vehiculo para evitar
PF131W HS Surfacer White Gnicamente deberia pulverizaciones no deseadas.

aplicarse sobre acero desnudo con imprimacién bien
lijado

y desengrasado y aluminio con imprimacién. GRP bien
lijado, masillas de poliéster, imprimacién OEM y
sistemas de pintura antigua en buenas condiciones.
(Usar PW170 Washprimer para una duracién

maxima y proteccién contra el 6xido).

wn

IGUIENTE CAPA

W00 - W999 Octobase Eco Plus System
FOO - F46 Octocoat HS420 System

B0O - B999 Octobase System

AO0O - A98 Octocryl System

b
“

VIDA DE LA MEZCLA A 20°C/ 68°F DATOS FiSICOS

NORMATIVA DE LA UE

Entre 20 y 30 minutos Cédigo COV 2004/42/11B(0)(540)534

11B/c. Imprimacién — Pintura para superficies,
relleno e imprimacién general (metal) Valores
limites UE: 540 g/1.(2007) Este producto
contiene un méaximo de 534 g/| COV.

Subcategoria de producto (conforme a la
directiva 2004/42/CE) y contenido maximo de
COV (ISO 11890-1/2) del producto listo al uso.

Base Quimica Imprimacién de poliuretano 2K
SECADO CON ”\”:RARROJOS Viscosidad (RTS) 20-22 Dincup 4/20°C
Después de una completa evaporacién y a una distancia adecuada Peso especifico (kg/l) 142
Temperatura de
Medio horneado 3min. 50°C inflamabilidad en 27,5°C/81,5°F
envase cerrado
Horneado completo 10 min. 65°C Propiedades Fisicas 9% Vol. Sélidos m

Consultar informacién del fabricante de IR 7 m2/L/60 um

285 ft2/Gal/2,4 mil

Brillo Mate

Color Blanco

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA Va S a r
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE

INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto AUTOMOTIVE
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecion. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.

Revision Date: November 2024
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PROTECCION

Usar proteccién de respiracién adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener mas informacién, consulte las Fichas
de datos de seguridad en el siguiente enlace:

https://sds.octoral.com

LIMPIEZA

Gun Cleaner

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

Minimo dos afios (Bajo condiciones de almacenamiento
normales 10°C - 30°C/ 50°F - 90°F) (En envases no abiertos)

NOTAS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacién solo servird como guia
general. Valspar no asume obligacién o responsabilidad alguna por el uso de esta informacién. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecién. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.

Revision Date: November 2024
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INFORMACION GENERAL

PF131W HS Surfacer White es un aparejo de poliuretano 2K de alto relleno con excelentes propiedades de lijado, que también puede utilizarse como
himedo sobre himedo Es muy facil de aplicar y da alta durabilidad y apariencia.

Este TDS es sobre la version no lijable.

RELACION DE MEZCLA COMPONENTES

H15 2K Hardener Medium
H16 2K Hardener Slow
H35 MS Hardener Medium
H36 MS Hardener Slow

3:1 Aparejo : Endurecedor 2K/MS + max 20% Diluyente
4:1 Aparejo : Endurecedor HS + max 30% Diluyente
E 6: 1 Aparejo : Endurecedor HS420 + max 35% Diluyente

<

H55 HS Hardener Medium
H56 HS Hardener Slow
AJUSTE DE PISTOLA H25 H5420 Hardener Medium
H26 HS420 Hardener Slow
PRESION DE AIRE TA910 Uni Thinner Medium
S (BAR/PSI) TA920 Uni Thinner Slow
HVLP 1,315 2129 TA855 Spot Repair Thinner
HE 1375 1820/26:29 TA875 Fade-Out Thinner
APLICACION ADITIVOS

AEQ001 Elastic 2K

1 capa 20-25 ym (0,8-1,0 mil) Afadir antes el catalizador.

)
®

TIEMPO DE EVAPORACION Y SECADO PREPARACION DE LA SUPERFICIE
Limpiar previamente la superficie con TD20 Silicone
SECADO AL AIRE 20 °C/ 68 °F SECADO FORZADO 60°C/ 140°F Remover Con un paﬁo Y Secar. cqn otro. Lijar la superficie con
Tiempo de : Tiempo de grano abraglvo P180-'P2_40. Ellm'lnar to_qlos los _res@uos de
evaporacién 15 - 20 minutos evaporacién lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y limpiar con un
Libre de polvo 1520 minutos Libre de polvo trapo TD20 Silicone Remover y secar con otro. Lijado final
Seco paramanejar | 8 horas Seco paramanejar | - antes de aplicacién de P280-P320 feather-edge y GRP P400.
g Secopara 8 horas Secopara Cubrir todo el vehiculo para evitar
- - pulverizaciones no deseadas.
Seco para lijar 8 horas Seco para lijar
Seco para pulir - Seco para pulir
SIGUIENTE CAPA
W00 - W999 Octobase Eco Plus System
FOO - F46 Octocoat HS420 System
SUBSTRATO @ AO0O - A98 Octocryl System

PF131W HS Surfacer White Unicamente deberia aplicarse
sobre acero desnudo con imprimacién bien lijado

y desengrasado y aluminio con imprimacién. GRP

bien lijado, masillas de poliéster, imprimacién OEM y
sistemas de pintura antigua en buenas condiciones.
(Usar PW170 Washprimer para una duracién

maxima y proteccién contra el 6xido).

VIDA DE LA MEZCLA A 20°C/ 68°F

30 minutos

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA Va S a r
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE

INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto AUTOMOTIVE
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecion. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.

Revision Date: November 2024
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DATOS FISICOS

Cédigo COV 2004/42/11B(c)(540)534

11B/c. Imprimacién — Pintura para superficies,
relleno e imprimacion general (metal) Valores
limites UE: 540 g/1.(2007) Este producto
contiene un maximo de 534 g/| COV.

Subcategoria de producto (conforme a la
directiva 2004/42/CE) y contenido méaximo de
COV (ISO 11890-1/2) del producto listo al uso.

Base Quimica Imprimacion de poliuretano 2K

Viscosidad (RTS) 16-17 Dincup 4/20°C

Peso especifico (kg/l) 1,38

Temperatura de

inflamabilidad en 27,5°C/81,5°F
envase cerrado
Propiedades Fisicas % Vol. Sélidos 41

13 m2/L/30 um

570 ft/Gal/1,2 mil

Brillo Mate

Color Blanco

PROTECCION

Usar proteccién de respiracién adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener mas informacion, consulte las Fichas
de datos de seguridad en el siguiente enlace:

https://sds.octoral.com

LIMPIEZA

Gun Cleaner

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

Minimo dos afios (Bajo condiciones de almacenamiento
normales 10°C - 30°C/50°F - 90°F) (En envases no abiertos)

NOTAS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecion. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.
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PF131B

HS SURFACER BLACK ‘

INFORMACION GENERAL

PF131B HS Surfacer Black es un aparejo de poliuretano 2K de alto relleno con excelentes propiedades de lijado, que también se puede utilizar como
superficie no lijable. Es muy facil de aplicar y da alta durabilidad y apariencia. Este TDS es sobre la versién para lijado.

RELACION DE MEZCLA COMPONENTES

3:1 Aparejo : Endurecedor 2K/MS + max 10% Diluyente H13 2K Hardener Very Fast
4:1 Aparejo : Endurecedor HS + max 15% Diluyente ﬁ H14 2K Hardener Fast

E:E 6 : 1 Aparejo : Endurecedor H5420 + max 25% Diluyente H15 2K Hardener Medium
— H16 2K Hardener Slow

H34 MS Hardener Fast

H35 MS Hardener Medium

H36 MS Hardener Slow

H53 HS Hardener Very Fast
PRESION DE AIRE H54 HS Hardener Fast
(BARZESD H55 HS Hardener Medium
HVLP 1318 2129 H56 HS Hardener Slow
1318 1.6-1,8/23-26 H23 HS420 Hardener Very Fast

H24 HS420 Hardener Fast
2 H25 HS420 Hardener Medium

CION H26 HS420 Hardener Slow
TA900 Uni Thinner Fast
TA910 Uni Thinner Medium
TA920 Uni Thinner Slow

ADITIVOS

UsT

m

DE PISTOLA

=

BOQUILLA (MM)

X
m

>

PLIC

>

1-3capas 60-180 pm (2,4-7,2 mil)

TIEMPO DE EVAPORACION Y SECADO AE001 Elastic 2K
ot eoo aaoe 0 Anadir antes el catalizador.
Tiempo de Tiempo de

5-10 minutos 5-10 minutos

evaporacién evaporacién

Libre de polvo 20 - 30 minutos Libre de polvo

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Seco para manejar | 16 horas Seco para manejar | 20 - 30 minutos

Seco para 16 horas Seco para 20-30 minutos Limpiar previamente la superficie con TD20 Silicone
o A R f tro. Lijar la superficie con
Seco para lijar 16 horas Seco para lijar 20 - 30 minutos €mOover con un pano y secar con o -t p

grano abrasivo P180-P240. Eliminar todos los residuos de
lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y limpiar con un
trapo TD20 Silicone Remover y secar con otro. Lijado final
antes de aplicacion de P280-P320 feather-edge y GRP P400.

Seco para pulir Seco para pulir

wn

UBSTRATO

PF131B HS Surfacer Black Unicamente deberia
aplicarse sobre acero desnudo con imprimacion bien
lijado

y desengrasado y aluminio con imprimacién. GRP bien
lijado, masillas de poliéster, imprimacién OEM y
sistemas de pintura antigua en buenas condiciones.
(Usar PW170 Washprimer para una duracién maxima
y protecciéon contra el 6xido).

Cubrir todo el vehiculo para evitar
pulverizaciones no deseadas.

R

wn

IGUIENTE CAPA

W00 - W999 Octobase Eco Plus System
FOO - F46 Octocoat HS420 System

B0O - B999 Octobase System

AO0O - A98 Octocryl System

1)
“

VIDA DE LA MEZCLA A 20°C/ 68°F DATOS FiSICOS

NORMATIVA DE LA UE

Entre 20 y 30 minutos Cédigo COV 2004/42/11B(0)(540)534

11B/c. Imprimacién — Pintura para superficies,

Subcategorfa de producto (conforme ala relleno e imprimacién general (metal) Valores

W

ECADO CON INFRARROJOS

Después de una completa evaporacién y a una distancia adecuada

Medio horneado 3min.50°C

Horneado completo 10 min. 65°C

Consultar informacién del fabricante de IR

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto

directiva 2004/42/CE) y contenido maximo de
COV (ISO 11890-1/2) del producto listo al uso.

limites UE: 540 g/1.(2007) Este producto
contiene un méaximo de 534 g/| COV.

Base Quimica

Imprimacién de poliuretano 2K

Viscosidad (RTS)

20-22Dincup 4/20°C

Peso especifico (kg/l)

1,39

Temperatura de
inflamabilidad en
envase cerrado

27,5°C/81,5°F

Propiedades Fisicas % Vol. Sélidos

43

7 m2/L/60 pm

285 ft2/Gal/2,4 mil

Brillo

Mate

Color

Negro

es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecién. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.
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PF131B
OCTORAL HS SURFACER BLACK

PROTECCION

Usar proteccién de respiracién adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener mas informacioén, consulte las Fichas
de datos de seguridad en el siguiente enlace:

https://sds.octoral.com
LIMPIEZA

Gun Cleaner

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

Minimo dos afios (Bajo condiciones de almacenamiento
normales 10°C - 30°C/ 50°F - 90°F) (En envases no abiertos)

NOTAS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacién solo servird como guia
general. Valspar no asume obligacién o responsabilidad alguna por el uso de esta informacién. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecién. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.

Revision Date: November 2024
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o CTO RA L HS SURFACER BLACK

INFORMACION GENERAL

PF131B HS Surfacer Black es un aparejo de poliuretano 2K de alto relleno con excelentes propiedades de lijado, que también puede utilizarse como
himedo sobre himedo Es muy facil de aplicar y da alta durabilidad y apariencia.

Este TDS es sobre la version no lijable.

RELACION DE MEZCLA COMPONENTES

H15 2K Hardener Medium
H16 2K Hardener Slow
H35 MS Hardener Medium
H36 MS Hardener Slow

3:1 Aparejo : Endurecedor 2K/MS + max 20% Diluyente
4:1 Aparejo : Endurecedor HS + max 30% Diluyente
E 6: 1 Aparejo : Endurecedor HS420 + max 35% Diluyente

<

H55 HS Hardener Medium
H56 HS Hardener Slow
AJUSTE DE PISTOLA H25 H5420 Hardener Medium
H26 HS420 Hardener Slow
PRESION DE AIRE TA910 Uni Thinner Medium
S (BAR/PSI) TA920 Uni Thinner Slow
HVLP 1,315 2129 TA855 Spot Repair Thinner
HE 1375 1820/26:29 TA875 Fade-Out Thinner
APLICACION ADITIVOS

AEQ001 Elastic 2K

1 capa 20-25 ym (0,8-1,0 mil) Afadir antes el catalizador.

)
®

TIEMPO DE EVAPORACION Y SECADO PREPARACION DE LA SUPERFICIE
Limpiar previamente la superficie con TD20 Silicone
SECADO AL AIRE 20 °C/ 68 °F SECADO FORZADO 60°C/ 140°F Remover Con un paﬁo Y Secar. cqn otro. Lijar la superficie con
Tiempo de : Tiempo de grano abraglvo P180-'P2_40. Ellm'lnar to_qlos los _res@uos de
evaporacién 15 - 20 minutos evaporacién lijado con aire comprimido, aspirar el lijado y limpiar con un
Libre de polvo 1520 minutos Libre de polvo trapo TD20 Silicone Remover y secar con otro. Lijado final
Seco paramanejar | 8 horas Seco paramanejar | - antes de aplicacién de P280-P320 feather-edge y GRP P400.
g Secopara 8 horas Secopara Cubrir todo el vehiculo para evitar
- - pulverizaciones no deseadas.
Seco para lijar 8 horas Seco para lijar
Seco para pulir - Seco para pulir
SIGUIENTE CAPA
W00 - W999 Octobase Eco Plus System
FOO - F46 Octocoat HS420 System
SUBSTRATO @ AO0O - A98 Octocryl System

PF131B HS Surfacer Black nicamente deberia aplicarse
sobre acero desnudo con imprimacién bien lijado

y desengrasado y aluminio con imprimacién. GRP

bien lijado, masillas de poliéster, imprimacién OEM y
sistemas de pintura antigua en buenas condiciones.
(Usar PW170 Washprimer para una duracién

maxima y proteccién contra el 6xido).

VIDA DE LA MEZCLA A 20°C/ 68°F

30 minutos

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA Va S a r
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE

INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto AUTOMOTIVE
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecion. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.
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o CTO RA L HS SURFACER BLACK

DATOS FISICOS

NORMATIVA DE LA UE

Cédigo COV 2004/42/11B(c)(540)534

Subcategoria de producto (conforme a la 11B/c. Imprimacién — Pintura para superficies,
N eg p N A relleno e imprimacién general (metal) Valores
directiva 2004/42/CE) y contenido maximo de limites UE: 540 g/1.(2007) E. d
COV (15O 11890-1/2) del producto listo al uso imites UE: 540 g/1.(2007) Este producto
. contiene un méaximo de 534 g/I COV.

Base Quimica Imprimacién de poliuretano 2K

Viscosidad (RTS) 16 - 17 Dincup 4/ 20°C

Peso especifico (kg/l) 1,35

Temperatura de
inflamabilidad en 27,5°C/81,5°F
envase cerrado

Propiedades Fisicas % Vol. Sélidos 40
14 m?/L/30 ym

570 ft2/Gal/1,2 mil

Brillo Mate

Color Negro

PROTECCION

Usar proteccién de respiracién adecuada
(recomendamos el uso de un respirador de aire fresco).

Para obtener mas informacién, consulte las Fichas
de datos de seguridad en el siguiente enlace:

https://sds.octoral.com

LIMPIEZA

Gun Cleaner

VIDA UTIL DE ALMACENAMIENTO

Minimo dos afios (Bajo condiciones de almacenamiento
normales 10°C - 30°C/ 50°F - 90°F) (En envases no abiertos)

NOTAS

Los datos de esta ficha representan valores tipicos. Como las variables de aplicacién son un factor fundamental en las prestaciones del producto, esta informacion solo servira como guia
general. Valspar no asume obligacion o responsabilidad alguna por el uso de esta informacion. A NO SER QUE VALSPAR ACUERDE ALGO DISTINTO POR ESCRITO, VALSPAR NO GARANTIZA
NADA, NI EXPRESA NI IMPLICITAMENTE, Y NIEGA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO GARANTIAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN USO ESPECIFICO O LIBERTAD DE
INFRACCION DE PATENTE.VALSPAR NO SERA RESPONSABLE DE NINGUN DANO ESPECIAL, SECUNDARIO O INDIRECTO. Lo Unico a lo que tendra derecho por cualquier defecto de este producto
es la sustitucion del producto defectuoso o el reembolso de su precio de compra, a su discrecion. © 2012 The Valspar Corporation. Reservados todos los derechos.
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