
Rens overfl aten på forhånd med TD20 Silicone Remover-
våtserviett og tørk av til det er tørt. Puss overfl aten med 
slipemiddel med P180—P240 slipekorn. Fjern alt slipeavfall 
med trykkluft, slipestøvsuger og rengjør med TD20 
Silicone Remover-våtserviett og tørk overfl aten tørr.

Basen må tørke fullstendig.

Alle 2K-sparkelmasser og primere, bortsett 
fra Epoxy Primer (epoksyprimer).

EU-FORSKRIFTER

VOC-kode 2004/42/IIB(c)(780)716

Produktunderkategori (i henhold til 
direktiv 2004/42/EF) og maks VOC-innhold 
(ISO 11890-1/2) i ferdigproduktet.

IIB/c. Grunning - Etsgrunning. EU 
grenseverdier: 780 g/l (2007) Dette produktet 
inneholder maksimalt 716 g/l VOC.

Kjemisk base Spesialharpikser, kromatfrie antirust-pigmenter og milde løsemidler

Fysiske egenskaper

Viskositet (sprøyteklar) 18 - 20 Dincup 4 / 20°C

Spesifikk vekt (kg/l) 0,968

Flammepunkt lukket kopp 16°C / 60,8°F

Volum % faste stoffer 14,6

Forbruk
6 m²/L/25 μm

245 ft²/Gal/1 mil

Glans Matt

Farge Beige

Bruk egnet åndedrettsbeskyttelse 
(vi anbefaler bruk av friskluftmaske).
For mer detaljert informasjon, følg denne 
lenken til sikkerhetsdatabladet:
sds.octoral.com  

Gun Cleaner

Minimum 2 år, (under normale lagringsforhold 
10-30 °C / 50- 90 °F) (uåpnet beholder).

-

OVERFLATE FORBEREDELSER

NESTE LAG

FYSISKE DATA

BESKYTTELSE

RENGJØRING

HOLDBARHET UÅPNET (BOKS(CAN))

NOTATER

1 : 1  Washprimer : Washprimer Hardener

DYSE (MM) LUFTTRYKK (BAR/PSI)

HVLP 1,3-1,5 2/29

HE (høy overføring) 1,3-1,5 1,5-1,8/22-26

Luftfri/luftblanding 0,009”/65° 140-160

1 lag 10-20 μm (0,4-0,8 mil)

LUFTTØRKING 
20°C / 68°F

VARMETØRKING 
60°C / 140°F

Utluftning 5 - 10 minutter Utluftning -

Støvtørr 10 - 15 minutter Støvtørr -

Tørr til å 
håndteres - Tørr til å 

håndteres -

Tørr til å tapes - Tørr til å tapes -

Tørr til å slipes - Tørr til å slipes -

Tørr til å poleres - Tørr til å poleres -

Herdet gammelt belegg, stål, galvanisert 
stål og de fl este typer aluminium.

Merk: Skal ikke brukes på termoplastiske (TPA) lag.

Maks. 480 minutter

H170 Washprimer Hardener

-

A B

BLANDINGSFORHOLD

SPRØYTEPISTOL OPPSETT

PÅFØRING

UTLUFTNING OG TØRKETIDER

UNDERLAG

POTLIFE VED 20°C (68°F)

KOMPONENTER

TILSETNINGSSTOFFER

PW170 Washprimer er en vaskeprimer med etsende og passiviserende egenskaper. Ikke bruk under sprøytesparkel i polyester eller på termoplastiske 
TPA-belegg. Hvis du ikke er sikker på typen aluminium, må du alltid bruke Washprimer. Ikke bruk Washprimer som shop-primer. Plasser aldri en 
uferdig bil med Washprimer i et fuktig miljø. Best resultat vil bli oppnådd dersom friskt materiale blandes om morgenen og om ettermiddagen, i 
glass- eller plastbeholder.

GENERELL INFORMASJON

PW170
WASHPRIMER

Dataene på dette arket angir typiske verdier. Siden påføringsvariabler er en viktig faktor for produktets ytelse, må denne informasjonen bare anses som veiledende. Valspar påtar seg ingen 
forpliktelser eller ansvar for bruken av denne informasjonen. Med mindre VALSPAR GIR SITT SKRIFTLIGE SAMTYKKE, gir VALSPAR INGEN GARANTIER, UTTRYKKELIG ELLER UNDERFORSTÅTT. 
DETTE GJELDER OGSÅ ALLE UNDERFORSTÅTTE GARANTIER, INKLUDERT GARANTIER OM SALGBARHET ELLER EGNETHET FOR ET BESTEMT BRUK ELLER FRIHET FRA PATENKRENKELSE. VALSPAR 
ER IKKE ANSVARLIG FOR NOEN SÆRSKILTE SKADER, INDIREKTE SKADER ELLER FØLGESKADER. Den eneste tilgjengelige beføyelsen ved eventuelle feil i dette produktet er utskifting av det 
defekte produktet, eller tilbakebetaling av kjøpsprisen, etter vårt valg. © 2012 The Valspar Corporation. Med enerett.
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