N

*§~DEBEER 1-7520

¢ REFINISH Epoxy Primer Grey

INFORMACJE OGOLNE

1-7520 Epoxy Primer Grey to wysoko wypetniajacy i tatwy w aplikacji podktad epoksydowy o dobrej odpornosci na chemikalia. Istnieje mozliwos¢
aplikacji mokro na mokro.

PROPORCIJE MIESZANIA SKtLADNIKI

1-70 € Pri H

Szlifowanie: 2 : 1 Primer : Hardener + 15% Uni Thinner 19941 U;Jr]ci)ﬁ_\l/jinrrllr:regasatrdener
E E Bez szlifowania: 2:1 Primer : Hardener + 20% Uni Thinner ﬁ 14151 Uni Thinner Medium

— 1-161 Uni Thinner Slow

USTAWIANIE PISTOLETU

CISNIENIE POWIETRZA
DYSZA (MM) (BAR / PSI)
>]1 HVLP 1315 229
HE 13-1.8 1.8-2,0/26-29
Bezpowietrzny S
Airless / Mieszanka 0,009-0.011"740 ° 160-200/2100-2900
powietrzna Airmix

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
NAKtLADANIE Czyszczenie: Oczyscic¢ 1-951 Silicone Remover

Szlifowanie: 1- 2 warstwy 50 - 80 pm (2,0-3,15 mil) gtﬁuiac njetgdstwdygierania nﬁfdwielszma‘tki. hni
) . : zlifowanie: Doktadnie przeszlifowac powierzchnie
o o | Bezszlifowania:1warstwa 50 ym (2.0mi) za pomoca suchych dyskow P180. Do przygotowania

powtok galwanicznych i oryginalnych wykonczen
nalezy uzyc suchych dyskow P240 lub wtdkniny
do szlifowania. Czyszczenie: Po przygotowaniu
podtoza powtdrzyc¢ procedure czyszczenia.

CZAS ODPAROWANIA | SCHNIECIA

Zamaskuj caty pojazd, aby wyeliminowac

, , ’ POWIETRZU SUSZENIE niepozadane zapylenie.
/I\ /]\ 20°C/ 68°F 60°C/140°F
w Odparowanie 45 minut Odparowanie 10 - 20 minut NASTEPNA WARSTWA

;} Suchy dla kurzu 45 minut Suchy dla kurzu - MM 900 - 9999 WaterB 900" Seri
Suchy w dotyku 16 godzin Suchy w dotyku 60 minut MM 500 : 5999 Bear‘OeBraSa:%DD Serifzges
Suchy dla tasmy 16 godzin Suchy dla tasmy 60 minut MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series
suchy do 6 godzn sucy co o0 minat N | MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series

T Suchy do B Suchy do -
polerowania polerowania
Czas odparowania dla aplikacii
mokro-na-mokro 45 minut.

PODtOZA
Utwardzone i zmatowane stare powtoki lakieru:
Metal, (stal-cynk-aluminium) lub szlifowany poliester.

ZYWOTNOSC MIESZANKI

24 godziny

Firma Valspar nie zaktada zobowiazania ani odpowiedzialnosci za wykorzystanie tej informacii. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE UZGODNI INACZEJ W FORMIE PISEMNEJ, VALSPAR NIE GWARANTULE,

W SPOSOB WYRAZONY LUB DOROZUMIANY | ZRZEKA SIE WSZELKICH GWARANCJI LACZNIE Z GWARANCJA SPRZEDAWALNOSCI LUB PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO UZYCIA ORAZ BRAKU

NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. FIRMA VALSPAR NIE JEST ODPOWIEDZIALNA ZA USZKODZENIA SPECJALNE, PRZYPADKOWE LUB BEDACE NASTEPSTWEM. Jedynym dziataniem w AUTOMOTIVE
przypadku wady tego produktu jest wymiana wadliwego produktu lub zwrot ceny jego zakupu, wedtug wtasnego uznania. © 2012 The Valspar Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.

Dane na tej karcie reprezentuja typowe wartosci. Poniewaz zmienne naktadania sa gtownymi czynnikami wydajnosci produktu, informacja ta powinna stuzyc jedynie jako instrukcja ogoélna. Va | S a r.

Revision Date: December 2019



~DEBEER 1-7520

REFINISH Epoxy Primer Grey

DANE FIZYCZNE
Kod VOC 2004/42/1IB(c)(540)536

Podkategoria produktu (zgodnie z dyrektywa
2004/42/EC) i maksymalna zawartosc

VOC (lotnych zwiazkow organicznych) (ISO
1890-1/2) w produkcie gotowym do uzycia

11IB/c. Podktad - wypetniacz i podktad ogolny (do
metalu) Wartosci graniczne UE: 540 g/l (2007).
Produkt ten zawiera maksymalnie 536 g/l VOC.

Baza chemiczna Podktad epoksydowy 2K

Lepkosé (RTS) 17 -19 Dincup 4 / 20°C

Ciezar wtasciwy

(kg/!) Szlifowanie 1239

Ciezar wtasciwy (kg/l)

mokre na mokre 1232

Temperatura zaptonu

tygiel zamkniety 18.5°C/65.3°F

Obj. % czastek

statych Szlifowanie 366

Wiasciwoscifizyezne [, : o astek statych

mokre na mokre 356

6 m2/L/60 pm

245 ft2/Gal/2,4 mil

Wydajnos¢ mokre 12m?2/L/30 pm

na mokre 490 ft2/Gal/1,2 mil
Potysk Mat
Kolor Szary

OCHRONA

Stosowac odpowiednig ochrone drég oddechowych (zaleca
sie stosowanie maski z doprowadzeniem swiezego powietrza).

W celu otrzymania szczegétowych informacji nalezy
klikng¢ ponizszy link do arkusza kart charakterystyki:

https://sds.de-beer.com

CZYSZCZENIE
v 1-051 Gun Cleaner
‘2

PRZECHOWYWANIE / CZAS PRZYDATNOSCI DO UZYCIA

Minimalny okres: 2 lata; (w normalnych warunkach przechowywania
10°C - 30°C / 50°F - 90°F) (nieotwarte opakowania).

UWAGI

Mozna go szlifowac zarowno na mokro, jak i na
sucho. Ze wzgledu na duza réznorodnos¢ czesci
aluminiowych, prosze kontaktowac sie z dostawca.

Dane na tej karcie reprezentuja typowe wartosci. Poniewaz zmienne naktadania sa gtéwnymi czynnikami wydajnosci produktu, informacja ta powinna stuzyc jedynie jako instrukcja ogolna.
Firma Valspar nie zaktada zobowiazania ani odpowiedzialnosci za wykorzystanie tejinformaciji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE UZGODNI INACZEJ W FORMIE PISEMNEJ, VALSPAR NIE GWARANTUJE, Va S a r
W SPOSOB WYRAZONY LUB DOROZUMIANY | ZRZEKA SIE WSZELKICH GWARANCJI tACZNIE Z GWARANCJA SPRZEDAWALNOSCI LUB PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO UZYCIA ORAZ BRAKU

NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. FIRMA VALSPAR NIE JEST ODPOWIEDZIALNA ZA USZKODZENIA SPECJALNE, PRZYPADKOWE LUB BEDACE NASTEPSTWEM. Jedynym dziataniem w AUTOMOTIVE
przypadku wady tego produktu jest wymiana wadliwego produktu lub zwrot ceny jego zakupu, wedtug wtasnego uznania. © 2012 The Valspar Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.
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