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¢ REFINISH 1K Plastic Primer

INFORMATII GENERALE

1-60 1K Plastic Primer 1-60 Plastic Primerul 1K poate fi utilizat ca aditiv de aderenta in grundul de inalta performanta 8-746 High Production Non-
Sanding Primer, economisind astfel material, timp de aplicare si timpul de uscare. A se vedea TDS a grundului 8-746 High Production Non-Sanding
Primer pentru instructiuni. (Acest sistem este recomandat doar in utilizarea cu grundul de inalta performanta 8-746 High Production Non-Sanding
Primer Nu se va utiliza impreuna cu alte grunduri din gama De Beer Primer/ Surfacer).

PROPORTIA DE AMESTEC TIMP DE UTILIZARE A AMESTECULUI LA 20°C (68°F)
REGLAREA PISTOLULUI DE VOPSIT COMPONENTE
DUZA (MM) PRESIUNE AER (BAR/PSI) .

HVLP 13-14 2/29
= HE (eficienta ridicata) 13-14 2/29 ﬁ
APLICARE ADITIVI

1strat 5-10 pm (0,2-0.4 mil) )

—

VENTILARE INTERMEDIARA SI TIMPI DE USCARE PREGATIREA SUPRAFETEI

Inlaturati agentul antiaderent, spaland substratul
T USCARE FORTATA cu apa fierbinte si sapun si slefuiti cu un burete de
/]\M\, slefuit sau cu un produs echivalent. Clatiti temeinic

— .‘ﬁ!i“,:;ﬁ.a,a 15 - 20 minute x.etz:',l,.aer;.a,a substratul, cu apa curata. Suflati cu aer substratul,
\/ Desprafuire 20 minute Desprafuire degresati cu 1-951 Silicone Remover. Slefuiti piesele
din plastic negrunduite cu un burete de slefuit fin,
Uscare pentru Uscare pentru T . .
manipulare - manipulare pentru a pregati substraturi netede, si cu un buretele
Uscare pentru Uscare pentru de slefuit mediu-aspru, pentru substraturi texturate.
indepartarea - indepartarea Degresati din nou cu 1-851 Antistatic Degreaser.
benzii de mascare benzii de mascare
T [ Uscare pentru Uscare pentru Vehicolul va fi izolat complet cu folie
slefuire . slefuire i pentru a evita gazarile accidentale
Uscare pentru _ Uscare pentru ~
polisare polisare STRATUL URMATOR
Dupa mai mult de 2 ore de uscare a produsului DeBeer Primer/Surfacer 2k
1-60 1K Plastic Primer, slefuiti cu buretele de MM 9S00 - 9999 WaterBase 900" Series
slefuit fin sau cu un produs echivalent si aplicati v MM 500 - 5999 BeroBase 500 Series
din nou produsul 1-60 1K Plastic Primer. MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series
MM 3000 - 3046 BeroThane H5420 3000 Series
SUBSTRATURI Exceptand primerele epoxidice si washprimerele. Pentru

materialele plastice flexibile si moi, adaugati 10-30%

€OD SUBSTRATPLASTIC TP 47-39 2K Elastic la sistemele de vopsea 2K inainte de a
PP-EPDM Plastic Flexibil adauga catalizatorul si diluantul, daca este necesar.
TPO Plastic Flexibil

ABS Plastic Mediu

PUR Plastic Flexibil Moale/Tare

PA Plastic Tare

Toate tipurile de plastic obisnuite utilizate in
prezent pentru a produce piese OEM exterioare

si utilizate in industria retusurilor auto. A nu se
utiliza cu poliuretan (PE) si polipropilena pura (PP).
A nu se utiliza pe piese din plastic grunduite in
prealabil. Daca nu sunteti sigur de tipul de plastic,
testati aderenta inainte de a efectua retusurile.

Datele din aceasta fisa reprezinta valori uzuale. Deoarece variabilele fiecarei aplicatii sunt un factor major in performanta produselor, aceste informatii ar trebui sa serveasca doar ca ghid
general. Valspar nu isi asuma nicio obligatie sau raspundere pentru utilizarea acestor informatii. CU EXCEPTIA CAZULUI IN CARE VALSPAR AGREEAZA ALTE PREVEDERI IN SCRIS, VALSPAR NU Va S a r
ACORDA NICIO GARANTIE, EXPRESA SAU IMPLICITA, S| DEZAVUEAZA ORICE GARANTII SUBINTELESE, INCLUSIV GARANTII DE VANDABILITATE SAU DE ADECVARE PENTRU O UTILIZARE SPECIFICA

SAU EXCEPTIE DE LA INCALCAREA UNUI BREVET. VALSPAR NU VA FI RASPUNZATOARE PENTRU NICIUN FEL DE DAUNE SPECIALE, INCIDENTALE SAU PE CALE DE CONSECINTA. Singura dvs. AUTOMOTIVE
reparatie pentru orice defect al acestui produs este inlocuirea produsului defect sau o rambursare a pretului sau de cumparare, la alegerea noastra. © 2012 The Valspar Corporation. Toate

drepturile rezervate.
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DATE CONCRETE
Cod COV 2004/42/11B(e)(840)830

1IB/e. Finisaje speciale - Toate
tipurile. Valori limita UE: 840
g/1.(2007). Acest produs
contine maximum 830 g/L COV.

Subcategoria de produse (conform directivei
2004/42/CE) si continutul COV maxim (ISO 11890-
1/2) pentru produsul gata de utilizare.

Baza Chimica Rasini speciale.
Vascozitate (RTS) 12 Dincup 4 / 20°C
Greutate specifica (g/l) 0.874
Punct de aprindere 24°C/75.2°F
Vol. % Solid 44

Proprietati Fizice
9 m2/L/50 pm

Economie

365 ft2/Gal/0,2 mil
Stralucire Mat
Culoare -

MASURI DE PROTECTIE

Utilizati echipament de protectie a cailor
respiratorii (recomandam utilizarea mastilor
de vopsire cu sursa de aer proaspat).

Pentru informatii detaliate, vizitati urmatorul
link catre Fisa privind siguranta datelor:

https://sds.de-beer.com

CURATAREA PISTOLULUI DE VOPSIT

v 1-051 Gun Cleaner

»

TERMEN DE VALABILITATE

Minimum 3 ani (in conditii normale de depozitate)10°C
-30°C/ B50°F - 90°F ) (cutie nedesfacuta).

NOTE

general. Valspar nu isi asuma nicio obligatie sau raspundere pentru utilizarea acestor informatii. CU EXCEPTIA CAZULUI IN CARE VALSPAR AGREEAZA ALTE PREVEDERIIN SCRIS, VALSPAR NU

ACORDA NICIO GARANTIE, EXPRESA SAU IMPLICITA, S| DEZAVUEAZA ORICE GARANTII SUBINTELESE, INCLUSIV GARANTII DE VANDABILITATE SAU DE ADECVARE PENTRU O UTILIZARE SPECIFICA

SAU EXCEPTIE DE LA INCALCAREA UNUI BREVET. VALSPAR NU VA FI RASPUNZATOARE PENTRU NICIUN FEL DE DAUNE SPECIALE, INCIDENTALE SAU PE CALE DE CONSECINTA. Singura dvs. AUTOMOTIVE
reparatie pentru orice defect al acestui produs este inlocuirea produsului defect sau o rambursare a pretului sau de cumparare, la alegerea noastra. © 2012 The Valspar Corporation. Toate

drepturile rezervate.
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