PRCLSPRAY

PASSION FOR COLOUR.

INFORMACJE OGOLNE

System bazowy Prospray intermix Basecoat mozna miesza¢ uzywajac jednej z opcji o wysokim, $rednim lub standardowym poziomie czastek statych.
Poziomy te sg dostepne w programie Prospray Colour Retrieval. Proporcja mieszania wynosi 1 : 1 z rozcienczalnikami; opcjonalnie mozna aktywowac

(utwardzaczem).

Po petnym pokryciu moze by¢ wymagana warstwa kropelkowa na kolorach metalicznych i z efektem do zharmonizowania czgstek

metalicznych i fektow. UWAGA: miesza¢ recznie wszystkie nowe pigmenty przez co najmniej pie¢ minut przed zatozeniem mieszadta mieszalniczego i

umieszczeniem w maszynie.

PROPORCJE MIESZANIA

H Standard: 1: 1
_

Opcjonalnie: 8 : 1 M.S. Activator + 100% H.S. Thinner

ICA 800 N
20°C - 25°C ;
(68°F - 77°F) ICA 801 N

ICA 802 N

ICA 800 N v‘
25°C - 30°C |
(77°F - 86°F) ICA 801 N

ICA 802

ICA 800 N N J
>30°C (86°F) ICA 801

ICA 802

Uzywaj odpowiednich rozcienczalnikoéw. Dla
podwyzszenia odpornosci na odpryski od
kamieni i maksymalnej przyczepnosci aktywowaé
baze rozcienczalnikowa w zalecanej powyzej
proporcji mieszania. Dodac jedng czes¢
aktywatora (utwardzacza) na 8 czesci bazy po
wymieszaniu dodac¢ 9 czesci rozcienczalnika.

USTAWIANIE PISTOLETU

>] HVLP 1,214 2129
HE 1,244 2/29
NAKLADANIE

1 -3 warstwy 20 - 25 ym (0,8-1 mil)

W zaleznosci od wybranego systemu (HS, MS, NS)
liczba warstw wymaganych do uzyskania prawidtowego
koloru, w kolorach trzy etapowych (kolory Pertowe

i Candy) bedzie sie réznic. Zaleca si¢ utworzenie
natrysku prébnego w 3-warstwowych systemach.

;
%

Nanosi¢ srednie warstwy, az do uzyskania
petnego pokrycia. Dla zharmonizowania efektu
na lakierze metalicznym nanies¢ warstwe
kropelkowg pod cisnieniem 1,5 bar.

CZAS ODPAROWANIA | SCHNIECIA

Odparowanie 3 - 5 minut Odparowanie

Suchy dla kurzu 10 - 20 minut Suchy dla kurzu

Suchy w dotyku Suchy w dotyku

Suchy dla tasmy Suchy dla tasmy

Suchy do Suchy do
szlifowania szlifowania
Suchy do Suchy do

polerowania polerowania

10—-20 minut przed naniesieniem lakieru bezbarwnego.

Dane na tej karcie zawierajg typowe warto$ci. Poniewaz wydajnos¢ produktu zalezy od réznych sposobéw naktadania, informacja ta powinna stuzy¢ jedynie jako wskazéwki ogélne. Firma Valspar
nie udziela gwarancji i nie ponosi zobowigzania za przydatnos¢ podanych informacji. O ILE FIRMA VALSPAR NIE ZASWIADCZY NA PISMIE INACZEJ, VALSPAR NIE UDZIELA GWARANCJI, W
TYM DOROZUMIANEJ, ORAZ NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI WOBEC KUPUJACEGO ZA PRZYDATNOSC DO ODSPRZEDAZY LUB DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA
ORAZ ZA NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. FIRMA VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI WOBEC KUPUJACEGO ZA SZKODY SPECJALNE, INCYDENTALNE LUB NASTEPCZE.

SKLADNIKI

-1

ICA-800 M.S. Slow Activator
ICA-801 M.S. Normal Activator
ICA-802 M.S. Express Activator
ICR-1692 2K H.S. Fast Thinner
ICR-1693 2K H.S. Medium Thinner
ICR-1694 2K H.S. Slow Thinner
A-116 Medium Basecoat Thinners
A-118 2K Universal Medium Thinner
A-119 2K Universal Fast Thinner

PODLOZA

ol

A-500 Extra Build-Easy Sand Primer Grey, A-700 2K H.S.
Extra Build / Easy Sand Primer Surfacer - Grey, A-702 2K
H.S. Extra Build / Easy Sand Primer Surfacer - White, A-704
2K H.S. Extra Build / Easy Sand Primer Surfacer - Black,
EBA-50 Engine Bay Adjuster, EBB-20 Engine Bay Binder,
R-6028 Basecoat Blender lub poprawnie przygotowane
powtoki OEM.

Warstwa bazowa powinna by¢ kompletnie sucha.

ZYWOTNOSC MIESZANKI W 20°C (68°F)

=

¢

4 godziny jesli z utwardzaczem.

DODATKI

R-6028 Basecoat Blender

Aby utatwi¢ taczenie (cieniowanie) powtok
bazowych, zastosowa¢ R-6028 Basecoat
Blender, ten produkt jest gotowy do uzycia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Przeszlifowa¢/zmatowa¢ powierzchnie papierem $ciernym
P500 - P800. Uzy¢ W820 Antistatic Degreaser do
oczyszczenia obszaru i doktadnie wytrze¢.

Zamaskowac¢ caty pojazd, aby uniknaé
niepozadanego zapylenia.

NASTEPNA WARSTWA

Wszystkie kompatybilne lakiery bezbarwne.

valspar

AUTOMOTIVE

Odpowiedzialno$¢ w przypadku stwierdzenia wady tego produktu jest ograniczona do wymiany wadliwego produktu lub zwrotu ceny jego zakupu, wedtug uznania producenta. © 2012 The Valspar

Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.
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PRCLSPRAY

PASSION FOR COLOUR.

DANE FIZYCZNE

||
Baza chemiczna Akryl
Lepko$é (RTS) 14 - 15 Dincup 4 / 20°C
Cigzar whasciwy (g/l) 0,922
Terr]peratura'zaplonu 25°C 1 77°F
tygiel zamknigty
Wiasciwosci Obj. % czastek statych | 20
fizyczne
10m?/L/20 pm
Wydajnos¢
405 ft2/qt/0,8 mil
Potysk -
Kolor -

Stosowac¢ odpowiednig ochrone drég oddechowych (zaleca
si¢ stosowanie maski z doprowadzeniem swiezego
powietrza).

W celu otrzymania szczegétowych informacji nalezy kliknac
nastepujace tacze do Arkusza danych dotyczacych bezpieczenstwa:

sds.prospray.eu

CZYSZCZENIE
' Po uzyciu oczysci¢ sprzet za pomoca rozpuszczalnika
< czyszczacego.

Rozpuszczalnik usuwac¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

PRZECHOWYWANIE / CZAS
PRZYDATNOSCI DO UZYCIA (LATA)

Minimalny okres dwa lata; (W normalnych warunkach
ﬁ przechowywania 10°C - 30°C / 50°F - 90°F) (nieotwarte

E'— opakowanie)

Szczegoétowe informacje dotyczace stosowania w

' Europie (EU): Ten produkt (gotowy do uzycia) nie jest
zgodny z przepisami VOC/LZO. Wiecej informacji w

([ dyrektywie VOC (2004/42/WE).

nie udziela gwarancji i nie ponosi zobowigzania za przydatnos¢ podanych informacji. O ILE FIRMA VALSPAR NIE ZASWIADCZY NA PISMIE INACZEJ, VALSPAR NIE UDZIELA GWARANCJI, W

TYM DOROZUMIANEJ, ORAZ NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI WOBEC KUPUJACEGO ZA PRZYDATNOSC DO ODSPRZEDAZY LUB DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA

ORAZ ZA NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. FIRMA VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI WOBEC KUPUJACEGO ZA SZKODY SPECJALNE, INCYDENTALNE LUB NASTEPCZE. AUTOMOTIVE
Odpowiedzialno$¢ w przypadku stwierdzenia wady tego produktu jest ograniczona do wymiany wadliwego produktu lub zwrotu ceny jego zakupu, wedtug uznania producenta. © 2012 The Valspar

Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone.

Dane na tej karcie zawierajg typowe warto$ci. Poniewaz wydajnos¢ produktu zalezy od réznych sposobéw naktadania, informacja ta powinna stuzy¢ jedynie jako wskazéwki ogélne. Firma Valspar Va | S a r'
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