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Dane na tej karcie zawierają typowe wartości. Ponieważ wydajność produktu zależy od różnych sposobów nakładania, informacja ta powinna służyć jedynie jako wskazówki ogólne. Firma Valspar 
nie udziela gwarancji i nie ponosi zobowiązania za przydatność podanych informacji. O ILE FIRMA VALSPAR NIE ZAŚWIADCZY NA PIŚMIE INACZEJ, VALSPAR NIE UDZIELA GWARANCJI, W 
TYM DOROZUMIANEJ, ORAZ NIE PONOSI ŻADNEJ ODPOWIEDZIALNOŚCI WOBEC KUPUJĄCEGO ZA PRZYDATNOŚĆ DO ODSPRZEDAŻY LUB DO OKREŚLONEGO ZASTOSOWANIA 
ORAZ ZA NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. FIRMA VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOŚCI WOBEC KUPUJĄCEGO ZA SZKODY SPECJALNE, INCYDENTALNE LUB NASTĘPCZE. 
Odpowiedzialność w przypadku stwierdzenia wady tego produktu jest ograniczona do wymiany wadliwego produktu lub zwrotu ceny jego zakupu, według uznania producenta. © 2012 The Valspar 
Corporation. Wszelkie prawa zastrzeżone.

SKŁADNIKI
ICA-800 M.S. Slow Activator   
ICA-801 M.S. Normal Activator   
ICA-802 M.S. Express Activator   
ICR-1692 2K H.S. Fast Thinner   
ICR-1693 2K H.S. Medium Thinner   
ICR-1694 2K H.S. Slow Thinner   
A-116 Medium Basecoat Thinners   
A-118 2K Universal Medium Thinner   
A-119 2K Universal Fast Thinner

PODŁOŻA
A-500 Extra Build-Easy Sand Primer Grey, A-700 2K H.S. 
Extra Build / Easy Sand Primer Surfacer - Grey, A-702 2K 
H.S. Extra Build / Easy Sand Primer Surfacer - White, A-704 
2K H.S. Extra Build / Easy Sand Primer Surfacer - Black, 
EBA-50 Engine Bay Adjuster, EBB-20 Engine Bay Binder, 
R-6028 Basecoat Blender lub poprawnie przygotowane 
powłoki OEM.
Warstwa bazowa powinna być kompletnie sucha.

ŻYWOTNOŚĆ MIESZANKI W 20°C (68°F)
4 godziny jeśli z utwardzaczem.

DODATKI
R-6028 Basecoat Blender
Aby ułatwić łączenie (cieniowanie) powłok 
bazowych, zastosować R-6028 Basecoat 
Blender, ten produkt jest gotowy do użycia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Przeszlifować/zmatować powierzchnię papierem ściernym 
P500 - P800. Użyć W820 Antistatic Degreaser do 
oczyszczenia obszaru i dokładnie wytrzeć.
Zamaskować cały pojazd, aby uniknąć 
niepożądanego zapylenia.

NASTĘPNA WARSTWA
Wszystkie kompatybilne lakiery bezbarwne.

PROPORCJE MIESZANIA
Standard: 1 : 1  
Opcjonalnie: 8 : 1 M.S. Activator + 100% H.S. Thinner

UTWARDZACZ MAŁA 
NAPRAWA

ŚREDNIA 
NAPRAWA

DUŻA 
NAPRAWA

20°C - 25°C 
(68°F - 77°F)

ICA 800 √

ICA 801 √

ICA 802 √

25°C - 30°C 
(77°F - 86°F)

ICA 800 √ √

ICA 801 √

ICA 802

>30°C (86°F)

ICA 800 √ √ √

ICA 801

ICA 802

Używaj odpowiednich rozcieńczalników. Dla 
podwyższenia odporności na odpryski od 
kamieni i maksymalnej przyczepności aktywować 
bazę rozcieńczalnikową w zalecanej powyżej 
proporcji mieszania. Dodać jedną część 
aktywatora (utwardzacza) na 8 części bazy po 
wymieszaniu dodać 9 części rozcieńczalnika.

USTAWIANIE PISTOLETU
DYSZA (MM) CIŚNIENIE POWIETRZA 

(BAR / PSI)

HVLP 1,2-1,4 2/29

HE 1,2-1,4 2/29

NAKŁADANIE
1 - 3 warstwy 20 - 25 μm (0,8-1 mil)
W zależności od wybranego systemu (HS, MS, NS) 
liczba warstw wymaganych do uzyskania prawidłowego 
koloru, w kolorach trzy etapowych (kolory Perłowe 
i Candy) będzie się różnić. Zaleca się utworzenie 
natrysku próbnego w 3-warstwowych systemach.
Nanosić średnie warstwy, aż do uzyskania 
pełnego pokrycia. Dla zharmonizowania efektu 
na lakierze metalicznym nanieść warstwę 
kropelkową pod ciśnieniem 1,5 bar.

CZAS ODPAROWANIA I SCHNIĘCIA
SUSZENIE NA 
POWIETRZU 
20°C / 68°F

WYMUSZONE 
SUSZENIE 
60°C / 140°F

Odparowanie 3 - 5 minut Odparowanie -

Suchy dla kurzu 10 - 20 minut Suchy dla kurzu -

Suchy w dotyku - Suchy w dotyku -

Suchy dla taśmy - Suchy dla taśmy -

Suchy do 
szlifowania - Suchy do 

szlifowania -

Suchy do 
polerowania - Suchy do 

polerowania -

10–20 minut przed naniesieniem lakieru bezbarwnego.

INFORMACJE OGÓLNE
System bazowy Prospray intermix Basecoat można mieszać używając jednej z opcji o wysokim, średnim lub standardowym poziomie cząstek stałych. 
Poziomy te są dostępne w programie Prospray Colour Retrieval. Proporcja mieszania wynosi 1 : 1 z rozcieńczalnikami; opcjonalnie można aktywować 
(utwardzaczem).  Po pełnym pokryciu może być wymagana warstwa kropelkowa na kolorach metalicznych i z efektem do zharmonizowania cząstek 
metalicznych i fektów. UWAGA: mieszać ręcznie wszystkie nowe pigmenty przez co najmniej pięć minut przed założeniem mieszadła mieszalniczego i 
umieszczeniem w maszynie.

Prospray intermix Basecoat
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DANE FIZYCZNE
DANE FIZYCZNE

Baza chemiczna Akryl

Właściwości 
fizyczne

Lepkość (RTS) 14 - 15 Dincup 4 / 20°C

Ciężar właściwy (g/l) 0,922

Temperatura zapłonu 
tygiel zamknięty 25°C / 77°F

Obj. % cząstek stałych 20

Wydajność
10m²/L/20 µm 

405 ft²/qt/0,8 mil

Połysk -

Kolor -

OCHRONA
Stosować odpowiednią ochronę dróg oddechowych (zaleca 
się stosowanie maski z doprowadzeniem świeżego 
powietrza). 
W celu otrzymania szczegółowych informacji należy kliknąć 
następujące łącze do Arkusza danych dotyczących bezpieczeństwa:

 

sds.prospray.eu

CZYSZCZENIE
Po użyciu oczyścić sprzęt za pomocą rozpuszczalnika 
czyszczącego.
Rozpuszczalnik usuwać zgodnie z 
obowiązującymi przepisami.

PRZECHOWYWANIE / CZAS 
PRZYDATNOŚCI DO UŻYCIA (LATA)

Minimalny okres dwa lata; (W normalnych warunkach 
przechowywania 10°C - 30°C / 50°F - 90°F) (nieotwarte 
opakowanie)

UWAGI
Szczegółowe informacje dotyczące stosowania w 
Europie (EU): Ten produkt (gotowy do użycia) nie jest 
zgodny z przepisami VOC/LZO. Więcej informacji w 
dyrektywie VOC (2004/42/WE).

Prospray intermix Basecoat


