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Prilnavostni zaklad na plastické hmoty FP600 FP600/ CZ

Informace o vyrobku

Popis vyrobku:
Vyrobek FP600 je jednoslozkovy zaklad uréeny pro lakovani plastovych dild.

Priprava:
Vice informaci naleznete v Technickych udajich (TI) v ¢asti Podklady a pfiprava v Systému vybéru barevnych odstin(
(CRS) nebo na vebovych strdnkach www.valsparindustrialmix.com.

Podklady: PP (vzdy provedte zkousku pfilnavosti), ABS, PUR, PA, EPDM (u plastovych podkladi vzdy
provedte zkousSku pfilnavosti)
Poznamka: Nepouzivejte na podklady z polyetylenu (PE) nebo polystyrenu (PS).

Trvanlivost natérového systému znacné zavisi na dukladné pripravé
Plastového povrchu. VyzkousSejte a temperuijte plast, abyste odstranili uvolfiovaci €inidla,
pouzijte ultra jemnou brusnou houbu Scotch- Brite Sedou a teply saponatovy roztok.

Cisténi: Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly, uvolhovacimi
prostfedky.
Pouzijte rozpoustédlo/odmastova¢ AD690 nebo antistaticky Cistic.

Popis materialu: FP600

Metoda aplikace: Stfikaci zafizeni kromé zafizeni Airles a Airmix bez vzduchu/se smési se vzduchem
Minimalni DFT um Maximalni DFT um Minimalni WFT pum Maximalni WFT pum*
S5um 10pm - -

* Vétsi tloustky pfipadaji v ivahu pfi prodlouzeni asu vytvrzovani

Tloustka vrstvy:

Prelakovani: VSemi zakladovymi natéry VIM: FP/PB300, FP400/401, FP/PB500 (viz Technicky list)
(s vyjimkou epoxidového zakladového natéru s vysokym obsahem zinku FP402)
a/nebo vrchnimi natéry VIM: TB300, TB500/510/511/512/520/TW518/TY518 (viz Technicky list)

Fyzikalni vlastnosti:

Chemicky zaklad Hydroxyakrylové pryskyfice / polypropylen
Hustota (kg/l) 1.012 (Pojivo)

Objemovy obsah pevnych latek (%) 60,6%

Hmotnostni obsah pevnych latek (%) 66,0%

Bod vzplanuti 27,0°C

Doba zpracovatelnosti (+20°C) cca 1 — 2 hodiny (s vrchnimi polyuretanovymi natéry) min.

Doba pouZzitelnosti 36 mésicl pfi normalnich skladovacich podminkach a v
neotevieném obalu

Vydatnost (m?) cca 8,5 - 9 m? 40um (DFT)

Lesk Saténovy lesk

Barva Prahledné $edé aditivum

Teplotni stabilita SusSeni teplem az do 120°C

VOC (g/l) Max. 600g/I viz CRS (VOC: 2004/42/11B(d)420g/l)

Teplota zpracovani +10°C az po max. +40°C, max. vihkost 85%

Datum vydani: 4/2015 - Verze: 1.1 Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti
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Pfilnavostni zaklad na plastické hmoty FP600

Udaje o aplikaci

FP600 / CZ

Priprava/ Plastové povrchy musi byt radné o€istény (v nékterych pripadech i obrouseny)
Cisténi: Rozpoustédlo/odmastovac AD690 nebo antistaticky Cisti¢

Ultra jemna brusna houba Scotch-Brite

Povrch musi byt suchy a bez jakékoli kontaminace, napf. olejem, mazadly
Manipulace: Pfed pouzitim protfepejte.

Misici pomér:
(Objemové)

Pfipraveno k pfimému pouziti

Viskozita:
12 — 14 sec. (DIN4/20°C)

Spadové nebo nasavaci pistole:
Tryskovéa sada

1,2-1,4 mm

Vysokotlaka 3,0 — 4,5 bar (42 — 65 psi)
Stfedotlaka 1,5-2,5 bar (21 — 36 psi)
HVLP (nizkotlaka) 0,7 bar (10 psi) maximum
Airless/Airmix Nedoporucujeme
Tlakova nadoba 1,0-1,2mm

Aplikace: 1 nastiik

Tloustka vrstvy:

(doporucena tloudtka 5 — 10pum)

Mezi jednotlivymi nastriky pfi
20°C:

20 minut az 2 hodiny

(po dvou hodinach znovu prelakujte natérem FP600)

Cisténi:
(Informujte se o mistnich
predpisech!)

Univerzalni fedidlo RS605/607/609 nebo
jiné vhodné rozpoustédlo

Prelakovatelny:
a/nebo

Zakladovy néatér VIM: FP/PB300 nebo FP400/401 nebo FP/PB500

Vrchni natéry VIM: TB300 nebo TB500/510/511/512/520/TW518/TW518

Vysychani pomoci IC:

Nedoporu€ujeme

Pouzijte vhodnou ochranu dychacich cest (doporuc¢ujeme pouzit respirator s privodem cerstvého

vzduchu).

Datum vydani: 4/2015 - Verze: 1.1

Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti
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Bezpeénostni opatieni: Pfi aplikaci je tfeba dodrzovat vSechna zdravotni a bezpe€nostni opatfeni tykajici
se pouzivani a manipulace s natérovymi hmotami, napf. stavajici pfedpisy vydané profesnimi sdruzenimi v
chemickém pramyslu. Pro informace o bezpecénosti a ochrané zdravi viz Bezpecnostni list (BL). Informace
jsou také k dispozici na naSich webovych strankach: www.valsparindustrialmix.com

Poznamka: Uvedené vyrobky jsou urc¢eny pouze pro profesiondlni uzivatele a pro profesionalni pouZziti.
VSechna pisemna doporucéeni poskytnuta zakaznikim nebo uzivatelm a tykajici se pouzivani naSich
vyrobkud, nejsou zavazna a neposkytuji davody pro sekundarni povinnosti vyplyvajici z kupni smlouvy.
Poskytnuté technické informace jsou pfesné a aktualni podle sou€asného stavu znalosti v oblasti védy a
nasich zkuSenosti. Tato doporuceni vS8ak nevyluCuji to, aby si zakaznik samostatné ovéfil, zda naSe
vyrobky jsou vhodné pro zamysleny ucel. Trvanlivost natérového systému znaéné zavisi na dukladné
pfipravé povrchu. Nase jednotné podminky dodavky a platby nadale plati.

S vydanim tohoto Technického listu dochazi k zneplatnéni vSech predchozich verzi Technického listu
tykajicich se tohoto vyrobku.

Datum vydani: 4/2015 - Verze: 1.1 Tyto vyrobky jsou urceny pouze pro profesionalni vyuziti




