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ADG601 Texture Additive Fine (dodatek strukturalny drobnoziarnisty) AD601 / PL

Informacje o produkcie

Opis produktu:

ADG601 Texture Additive Fine (dodatek strukturalny drobnoziarnisty) umozliwia przeksztatcenie produktéw serii PU
(TB500/510/511/512/520/TW518/TY518) w drobnoziarnistg powierzchnie. AD601 jest zalecany szczegélnie do
zastosowan przemystowych oraz ponownego przemalowania. Produkt zwieksza elastyczno$é powtoki nawierzchniowe;j
PU, charakteryzuje sie mozliwoscig suszenia powietrzem lub suszenia wymuszonego i jest tatwy w zastosowaniu.
Mozna osiggna¢ rézne efekty koncowe, stosujgc rézne techniki natryskiwania.

Przygotowanie: Bardziej szczegdtowe informacje zawierajg dziaty Podioza Tl i Obrébka wstepna dla Systemoéw
Mieszania Koloréw (CRS) oraz na stronie: www.valsparindustrialmix.com.

Podtoza: Konstrukcje stalowe, kontenery transportowe, podwozia, zeliwo, stal galwanizowana, aluminium,
tworzywo sztuczne wzmacniane widknem szklanym.
Podkiady: Uzy¢ FP400/401 Epoxy Primer DTM (podkfad epoksydowy) lub FP500/PB500 PU Primer

(podktad poliuretanowy) przed aplikacjg TB500/520 PU Topcoat (powtoka nawierzchniowa) —
opcjonalnie dla TB510/511/512/TW518/TY518 DTM Topcoat (powtoki nawierzchniowe
bezposredniona metal).

Pozostate: Powierzchnie odporne na rozpuszczalniki, oczyszczone/przeszlifowane/utwardzone powtoki.
Zelazo/stal: Zaleca sie oczyszczanie strumieniowo-$cierne lub przeszlifowanie na sucho P80 — P180
Aluminium: P180 — P240

Cynkowane: Zalecane delikatne przepiaskowanie scierniwem

Powierzchnie malowane: P280 — P360 (prosimy regularnie kontrolowac i wymienia¢ papier scierny)

Czyszczenie: Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen, np. oleju, ttuszczu, srodkow
antyadhezyjnych. Uzy¢é produktu RS605/607/609 Universal Reducer (uniwersalnego
rozcienczalnika) do podtoza metalowego oraz AD690 Solvent Degreaser (zmywacza silikonowego)
do podtoza malowanego.

Opis materiatu: AD601

Min. gr. war. suchej Maks. gr. war. suchej Min. gr. war. mokrej | Maks. gr. war. mokrej

Metoda aplikacji .
W m W m W m W m

Sprzet natryskujgcy
(nie zawierajgcy 40pm 65um 55um 90um
airless/airmix)
* Mozliwos¢ zastosowania wiekszej grubosci, jezeli czas suszenia mozna wydtuzy¢

Wiasciwosci fizyczne:

Baza chemiczna Zywice hydroksyakrylowe/polipropylenowe

Gestosc (kg/l) 1,012 (spoiwo)

Zawartos¢ czesci statych (%) 60,6%

Waga czesci statych (%) 66,0%

Temperatura zaptonu 27°C

Okres przydatnosci mieszanki po sporzgdzeniu, +20°C  Okoto 2-3 godzin (z powtokg nawierzchniowg PU)

Czas przechowywania Min. 24 miesigce w normalnych warunkach magazynowania
i w nieotwartych pojemnikach

Wydajnos$¢ (m?) Okoto 8,5 — 9m2 40um grubos¢ warstwy suchej

Potysk Potysk satynowy/Sredni

Kolor Przezroczysty szary

Stabilnos¢ temperaturowa Gorgce powietrze do 120°C

Lotne zwigzki organiczne (VOC g/l) Maks. 600g/l, patrz CRS (VOC: 2004/42/11B(d)420g/1)

Temperatura aplikacji +10°C do maks. +40°C, maks. wilgotnos¢ powietrza 85%
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Dane do nanoszenia

Przygotowanie/ | Wszystkie powierzchnie nalezy poddaé¢ oczyszczaniu strumieniowo-$ciernemu lub
Czyszczenie: przeszlifowaniu i oczyszczeniu. Obrébka strumieniowo-$cierna wg EN ISO 12944,
cz. 4 (SA 2.5) za pomocg jednorodnego profilu Scierniwa od 20 do 50um.
Szlifowanie na sucho (stal): P80 — P180
Aluminium: P180 — P240
Cynkowane: Zalecane delikatne piaskowanie Scierniwem
Powierzchnie malowane: P280 — P360
Czyszczenie: RS605/607/609 (powierzchnia metalowa) lub
ADG690 Solvent Degreaser (powierzchnie malowane)
Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen, np. oleju i ttuszczu
] Mieszanie: Przygotowanie koloru: Przed uzyciem/natryskiem:
1. Mieszac¢ zywice, az do uzyskania 1. Rozpoczg¢ mieszanie mechaniczne,
1 jednolitej masy mikser do farby/mieszalnik mechaniczny
[ | 2. Dodaé¢ pigmenty 2. Doda¢ utwardzacz i rozcienczalnik
3. Rozpoczg¢ mieszanie mechaniczne 3. Doktadnie wymieszaé mieszanke za
(mikser do farby/mieszalnik mechaniczny) pomocg aluminiowe;j linijki lub mieszadta
4. Doda¢ dodatek teksturalny pneumatycznego.
5. Miesza¢ mechanicznie
(jak w punkcie 3)
Proporcje mieszania | TB500 PU Topcoat Binder Performance 20/30
z pigmentem: (wydajna zywica nawierzchniowa)
(objgtosciowe) TB510/511/512 DTM Binder 80/20
A ; . 70/30
(zywica bezposrednio na metal) lub
TW518 DTM Binder High opacity White
oo C : . 95/5
(zywica o wysokiej sile krycia — biata)
TY518 DTM Binder High opacity Yellow
L o A 70/30
(zywica o wysokiej sile krycia — z6tta)
TB520 PU Topcoat Binder Basic 80/20
. . . 70/30
(podstawowa zywica nawierzchniowa) lub
Informacje dla uzytkownikow mieszalnikéw, patrz proporcje VIM CRS (wagowe)
Proporcje mieszania: PU Topcoats (powloki nawierzchniowe) z AD601 Texture Additive Fine
(strukturalny dodatek drobnoziarnisty)
Proporcje TB500/510/511/512/520/TW518/TY518 PU Topcoat (powtoka 2 czesci
mieszania: nawierzchniowa)
;D;l:l (objetosciowe) AD601 Texture Additive Fine (strukturalny dodatek 1 czese
== drobnoziarnisty)
Miarka: Korzysta¢ wytgcznie z miarki
M1 2:1 (74-201 =1:1/2:1) i/lub
Uniwersalnej miarki M6 (74-206 standardowa) / M7 (74-207 duza)
Uwaga: TB500 PU Topcoat + AD601 Texture Additive (zmieszane) 4 czesci
W potgczeniu z AU500 PU Activator ( utwardzacz ) 1 czesé
podktadem! RS60x Universal Reducer (rozcieficzalnik uniwersalny) doda¢ maks. 5%
(objetosciowe) Korzysta¢ wytgcznie z miarki
M2 4:1 (74-202 = 3:1/4:1) lub
Miarka: Uniwersalnej miarki M6 (74-206 standardowa) / M7 (74-207 duza)
TB520 PU Topcoat Basic + AD601 Texture Additive (zmieszane) 6 czesci
AU500 PU Activator ( utwardzacz ) 1 czesé
RS60x Universal Reducer (rozcieficzalnik uniwersainy) doda¢ 15-30%
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— | Miarka: Korzysta¢ wytgcznie z miarki
M3 6:1 (74-203 =5:1/6:1) lub
|:||:| Uniwersalnej miarki M6 (74-206 standardowa) / M7 (74-207 duza)
———— | Produkt DTM — uzycie podkfadu jest mozliwe, ale nie jest konieczne
Uwaga: TB510 PU Topcoat + AD601 Texture Additive (zmieszane) lub 5 czesci
Produkty DTM — TB511 PU Topcoat + AD601 Texture Additive (zmieszane) lub
‘gc(')eé’gg'e‘lﬁgf VIM | TB512 PU Topcoat + AD601 Texture Additive (zmieszane)
festopey ' AU500 PU Activator ( utwardzacz ) 1 czesé
RS60x Universal Reducer (rozciericzalnik uniwersalny) doda¢ 10-20%
Miarka: Korzysta¢ wytgcznie z miarki

M3 5:1 (74-203 =5:1/6:1) lub
Uniwersalnej miarki M6 (74-206 standardowa) / M7 (74-207 duza)

Uwaga: TW518 PU Topcoat + AD601 Texture Additive (zmieszane) lub 8 czesci
Produkty DTM — TY518 PU Topcoat + AD601 Texture Additive (zmieszane)

_”ezs{cc')e C",g‘;gig}‘ VIM 1" AU500 PU Activator ( utwardzacz ) 1 cze$¢
Jestopd] ' RS60x Universal Reducer (rozcieficzalnik uniwersalny) doda¢ 10-20%
Miarka: Korzysta¢ wytgcznie z miarki

M4 8:1 (74-204 =8:1/10:1) lub
Uniwersalnej miarki M6 (74-206 standardowa) / M7 (74-207 duza)

Info: Reducer (rozcienczalnik) - RS603 Szybki, 605 Standard, 607 Wolny, 609 Bardzo wolny

Szybszy proces schniecia: | AA600 Accelerator ( przyspieszacz suszenia ) Doda¢ 3-5%

r Lepkosé: nie dotyczy
(

Zasilanie grawitacyjne lub przez zasysanie:

w

Rozmiar dyszy 1,5-1,9 mm
Pistolet natryskowy ,wysokocisnieniowy” 3,0-4,5 bara (42-65 psi)
Pistolet natryskowy ,,0 obnizonym cisnieniu” | 1,5-2,5 bara (21-36 psi)
HVLP (ci$nienie na dyszy) Maks. 0,7 bara (10 psi)
Aplikacja bezpowietrzna/mieszanka
powietrzna (airless/airmix) Nie zaleca sie
Pojemnik cisnieniowy 1,2-1,5 mm
—> | | Aplikacja: Opcja 1: Opcja 2:
:.C =) 1 warstwa 1 zamknieta warstwa
nastepnie 1 petna warstwa nastepnie 1-2 petna warstwa
Grubos¢ warstwy: (zalecana 40—65um) 40-50um (DFT) 50-65um (DFT)
)T)T? Miedzy warstwami w temp. 20°C: 0-5 minut 5 minut
Czyszczenie: RS 60x Universal Reducer (rozcienczalnik uniwersalny) lub
| l (Zapoznac sie z lokalnymi przepisami!) Srodek do czyszczenia pistoletéw (rozpuszczalnik)
Suszenie powietrzem w temp. 20°C: Suche dla kurzu: 1-2 godzin
Suche do skiadania : 5-7 godzin
Suche: 12-16 godzin
Suszenie wymuszone: Nie zaleca sie
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Suszenie podczerwienia: Nie zaleca sie

Uzy¢ ochrony drég oddechowych (zalecamy uzycie maski dostarczajacej Swieze powietrze).

Polerowanie: Nie zaleca sie

Srodki ostroznosci: Podczas nanoszenia nalezy przestrzega¢ wszelkich zasad BHP zwigzanych z uzyciem
i obchodzeniem sie z materiatami powlokowymi, np. obowigzujgcych przepisow ustanowionych przez
organizacje branzy chemicznej. Informacje o bezpieczenstwie ihigienie pracy zawierajg karty
charakterystyki materiatbw (MSDS). Informacje te sg réwniez dostepne na naszej stronie:
www.valsparindustrialmix.com

Uwaga: Wymienione produkty sg przeznaczone wytgcznie do uzytku profesjonalnego przez profesjonalnych
uzytkownikow. Wszelkie pisemne zalecenia dotyczgce uzycia naszych produktow udzielane klientom lub
uzytkownikom nie sg wigzgce i nie stanowig podstaw do wtérnych zobowigzarn wynikajgcych z transakcji
sprzedazy. Doktadamy wszelkich staran, aby przekazywane informacje techniczne byty doktadne i aktualne,
zgodnie z obecnym stanem wiedzy naukowej i naszym doswiadczeniem. Zalecenia te nie zwalniajg jednak
klienta z obowigzku indywidualnego sprawdzenia, czy nasze produkty sg odpowiednie do danego celu.
Trwatosé systemu powlok zalezy w duzej mierze od dokladnego przygotowania powierzchni. Obowigzujg
nasze jednolite warunki dostawy i ptatnosci.

Z chwilg publikacji niniejszej Karty danych technicznych wszystkie jej wczesniejsze wersje tracg waznosc¢.

Data wydania: 3/2015 — Wersja: 1.0 Produkty wytgcznie do zastosowan profesjonalnych




