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FP600 Plastic Primer (podktad plastikowy) FP600 / PL
Informacje o produkcie
Opis produktu: FP600 to podktad plastikowy 1K gotowy do bezposredniego wykorzystania na elementach
plastikowych.
Przygotowanie: Bardziej szczego6towe informacje zawierajg dziaty Podtoza Tl i Obrobka wstepna dla Systemow

Odtwarzania Koloru (CRS) oraz strona www.valsparindustrialmix.com.

Podtoza: PP (zawsze przetestowac), ABS, PUR, PA, EPDM (nalezy zawsze przetestowac plastik, aby
upewnic sig, czy zapewniona jest przyczepnosg)
Uwaga: Zabrania sie stosowania na polietylenie (PE) lub poliestrze (PS).

Trwato$¢ i przyleganie systemu powtok zalezy w duzej mierze od jakosci i doktadnosci
przygotowania powierzchni plastikowej. Wysuszy¢ plastik w piecu, usungc¢ srodki antyadhezyjne
za pomocg widkniny sciernej typu scotch-brite (bardzo drobna) oraz cieptych mydlin.

Czyszczenie: Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen, np. oleju, tluszczu, srodkow
antyadhezyjnych.
Uzy¢ AD690 Solvent Degreaser (zmywacz silikonowy) lub antystatycznego $rodka
czyszczgcego.

Opis materiatu: FP600

Spos6b nanoszenia Min. gr. war. suchejw pm | Maks. gr. war. suchejw pm | Min. gr. war. mokrej w pm Maks. gr. war. mokrej w pm

Sprzet natryskujacy 5um 10 um _— —

Ponowne nanoszenie:

Wszystkie podkfady VIM: FP/PB300, FP400/401, FP/PB500 (patrz TDS)
(z wyjatkiem FP402 Epoxy Primer Zinc rich — epoksydowy podktad cynkowy)
i/lub powtoki nawierzchnie VIM: TB300, TB500/510/511/512/520/TW518/TY518 (patrz TDS)

Wiasciwosci fizyczne:

Baza chemiczna Zywice specjalne
Gestos¢ (kg/l) 0,876 (spoiwo)
Zawarto$¢ czesci statych (%) 4,4%

Waga czesci statych (%) 4,0%
Temperatura zaptonu 24°C

Okres przydatnosci po sporzadzeniu

(+20°CF)) y PO Sporzg Ok. 1-2 godz.

Min. 36 miesigce w normalnych warunkach magazynowania

Przechowalnos¢ i w nieotwartych pojemnikach

Wydajnos¢ (m?) Okoto 8 m? (przy 5-10 um DFT - jedna warstwa)
Potysk matowy

Kolor przezroczyste/bezbarwne

Stabilno$¢ temperaturowa Gorace powietrze do 150°C

Lotne zwigzki organiczne (VOC) (g/l) Maks. 700 g/l (VOC: 2004/42/11B(a)850g/1)
Temperatura obrébki +10°C do maks. +40°C, maks. wilgotnosé¢ 85%
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http://www.valsparindustrialmix.com/

EMEAI Valspar bv

valspa r Karta danych e

teC h n i C Z n yC h "I:lt-zoll.ar:ia(O) 320292200
INDUSTRIAL MIX www.valsparindustrialmix.com
FP600 Plastic Primer (podktad plastikowy) FP600 / PL

Dane do nanoszenia

@ Przygotowanie/ | Powierzchnie plastikowe musza byé odpowiednio wyczyszczone (czasami

Czyszczenie: przeszlifowane)

AD690 Solvent Degreaser (zmywacz silikonowy) lub antystatyczny srodek czyszczacy.
Widknina scierna typu scotch-brite (bardzo drobna).

Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen, np. oleju i ttuszczu

“z, Praca: Wstrzgsnagc¢ przed uzyciem.

Proporcje Gotowe do uzycia
mieszania:
: (objetosciowe)

U Lepko$é: 12 — 14 s. (DIN4/20°C)
s

—amg ] | Podawanie grawitacyjne lub przez zasysanie:
Rozmiar dyszy 1,2-1,4 mm
Pistolet natryskowy ,wysokocisnieniowy” 3,0-4,5 bara (42-65 psi)

Pistolet natryskowy ,,0 obnizonym cisnieniu” | 1,5-2,5 bara (21-36 psi)

HVLP (ci$nienie na dyszy) Maks. 0,7 bara (10 psi)

Aplikacja bezpowietrzna/mieszanka

powietrzna (airless/airmix) Nie zaleca si¢

Pojemnik cisnieniowy 1,0-1,2 mm

Nanoszenie: 1 powtoka

Grubos¢ warstwy: (zalecana 5-10 pm)

Czas schniecia przy 20°C: Od 20 minut do 2 godzin ( w tym okresie nalezy natozy¢ kolejna
powtoke z zalecanych podktadéw lub powtok nawierzchniowych )
(Po dwdch godzinach powlec ponownie FP600)

Czyszczenie: RS605/607/609 Universal Reducer (rozcienczalnik uniwersalny)
(Zapoznac sie z lokalnymi lub
przepisami!) Srodek do czyszczenia pistoletéw (rozpuszczalnik)

Pokrywanie za pomoca:

Podktadu VIM: FP/PB300 lub FP400/401/ FP/PB500 i/lub

Powtok nawierzchniowych VIM: TB300/TB300 + AD300 lub
TB500/510/511/512/520/TW518/TW518

Suszenie podczerwienia: Nie zaleca sie

Data wydania: 3/2015 — Wersja: 1.1 Produkty wytacznie do zastosowan profesjonalnych
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Uzy¢ ochrony drég oddechowych (zalecamy uzycie maski oddechowej z doprowadzeniem
powietrza).

Srodki ostroznosci: Podczas nanoszenia nalezy przestrzegaé wszelkich zasad BHP zwigzanych
Z uzyciem i obchodzeniem sie z materiatami powtokowymi, np. obowigzujgcych przepiséw ustanowionych
przez organizacje branzy chemicznej. Informacje o bezpieczenstwie i higienie pracy zawierajg karty
charakterystyki materiatbw (MSDS). Informacje te sg réwniez dostepne na naszej stronie:
www.valsparindustrialmix.com

Uwaga: Wymienione produkty sa przeznaczone wylgcznie do uzytku profesjonalnego przez
profesjonalnych uzytkownikéw. Wszelkie pisemne zalecenia dotyczgce uzycia naszych produktow
udzielane klientom lub uzytkownikom nie sg wigzace inie stanowig podstaw do wtdrnych zobowigzan
wynikajacych z transakcji sprzedazy. Doktadamy wszelkich staran, aby przekazywane informacje
techniczne byty dokfadne iaktualne, zgodnie =z obecnym stanem wiedzy naukowej inaszym
doswiadczeniem. Zalecenia te nie zwalniajg jednak klienta z obowigzku indywidualnego sprawdzenia, czy
nasze produkty sg odpowiednie do danego celu. Trwatos¢ systemu powtok zalezy w duzej mierze od
doktadnego przygotowania powierzchni. Obowigzujg nasze jednolite warunki dostawy i ptatnosci.

Z chwilg publikacji niniejszej Karty danych technicznych wszystkie jej wczeéniejsze wersje tracg waznosc.

Data wydania: 3/2015 — Wersja: 1.1 Produkty wytgcznie do zastosowan profesjonalnych



