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REFINISH

INFORMACJE OGOLNE

MM 900 - 9999

WaterBase 900* Series

MM 900 - 9999 WaterBase 900~ Series to wodorozcienczalny system bazowy do wykonczenia lakierem bezbarwnym. Odpowiedni dla samochodow
osobowych, turystycznych i pojazdéw uzytkowych. Z petng gama pigmentow (toneréw) zapewniajacych opcje taczenia mozna uzyskac

najpopularniejsze kolory OEM na rynku.

PROPORCIJE MIESZANIA

Rozcienczalnik jest zastosowany w recepturze koloru.

W wykonanych na zaméwienia formutach nalezy doda¢
10-20% rozcienczalnika 9-151 WaterBase 900* Series
Thinner.

Lekko potrzasnij.

USTAWIANIE PISTOLETU

CISNIENIE POWIETRZA (BAR / PSI)

Patrz zatacznik

DYSZA (MM)
> HVLP 13
HE 13

Patrz zatacznik

NAKtADANIE

Pokry¢ odpowiednim lakierem bezbarwnym w ciagu
8 godzin. Po 8 godzinach przeszlifuj i natéz ponownie
warstwe bazowa. Zobacz zataczony zatacznik.

A

CZAS ODPAROWANIA | SCHNIECIA

Ir

SUSZENIE NA POWIETRZU
20°C/ 68°F

WYMUSZONE SUSZENIE
60°C/140°F

— Odparowanie Do wyschniecia Odparowanie -
ot . Suchy dla kurzu Suchy dla kurzu -
4
Suchy w dotyku - Suchy w dotyku -
Suchy dla tasmy Suchy dla tasmy -
Suchy do Suchy do ~
szlifowania szlifowania
— A Suchy do ~ Suchy do ~
polerowania polerowania

Patrz zataczony zatacznik.

PODLOZA

MM 900 - 9999 WaterBase 900" Series nalezy
naktadac tylko na dobrze przeszlifowana/zmatowang i
odttuszczona zagruntowana gota stal i zagruntowane
aluminium. Dobrze przeszlifowane GRP, podktad
gruntujacy OEM i stare systemy farb w dobrym stanie.

Sprawdzajac dokument techniczny (TDS) podktadu,
nalezy upewnic sie, ze wybrany zostat odpowiedni
podktad.

ZYWOTNOSC MIESZANKI W 20°C (68°F)
6 miesiecy

Podany czas przydatnosci dotyczy tylko kolorow
gotowych do natrysku, ktére nie zostaty aktywowane
utwardzaczem 9-910 WaterBase 900*.

Czas przydatnosci do uzycia dla aktywowanych koloréw
wynosi 30 - 60 minut.

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA
PISMIE STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH
W ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWE], PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAR ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI

SKtADNIKI

9-151 WaterBase 900* Series Thinner
9-910 WaterBase 900+ Hardener

Zapoznaj sie z najlepszymi praktykami na kolejnych
stronach; ten utwardzacz nadaje sie tylko w potaczeniu z
lakierami bezbarwnymi HS420.

=

DODATKI

9-819 WaterBase Underhood Additive 59-11/.../ 569-22
Mysterious Colours

Przed dodaniem 59-11/.../ 59-22 Mysterious Colours
intensywnie potrzasa¢ mata butelka przez 2 minuty
przed uzyciem.

X

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Oczysci¢ wstepnie powierzchnie przy uzyciu 9-851
WaterBase 900* Series Degreaser i wytrzec do sucha.
Przeszlifowac powierzchnie papierem sciernym P400
lub drobniejszym. Usunac wszelkie pozostatosci

po szlifowaniu za pomoca sprezonego odkurzacza
przemystowego, odkurzy¢, wyczyscic za pomocg 9-851
WaterBase 9500+ Series Degreaser i wytrzec do sucha.

Zamaskuj caty pojazd, aby wyeliminowac niepozadane
zapylenie.

NASTEPNA WARSTWA

Wszystkie obowiazujace bezbarwne powtoki De Beer.

“

SUSZENIE ZA POMOCA PODCZERWIENI

PO PELNYM WYSCHNIECIU PRZY WtASCIWEJ ODLEGLOSCI

Suszenie potowiczne 5 min. 60°C

Suszenie petne

Zobacz informacje od producenta urzadzenia IR

valspar

AUTOMOTIVE

ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.

© 2025 Valspar b.v. Wszystkie prawa zastrzezone.
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~DEBEER MM 900 - 9999

REFINISH WaterBase 900* Series

DANE FIZYCZNE

PRZEPISY UNIJNE MM 900 - 9999 WaterBase 900" Series

Kod vOC 2004/42/11B(d)420)418

Podkategoria produktu (zgodnie z dyrektywa
2004/42/€C) i maksymalna zawartosc

VOC (lotnych zwiazkéw organicznych) (ISO
1890-1/2) w produkcie gotowym do uzycia

1IB/d. Warstwa wierzchnia - wszystkie rodzaije.
Wartosci graniczne UE: 420 g/L. (2007). Produkt
ten zawiera maksymalnie 418 g/L VOC.

Baza chemiczna Dyspersja akrylowa

Lepkos¢ (RTS) -

Ciezar wtasciwy (kg/l) | 1.008

Temperatura zaptonu

tygiel zamkniety 61°C/141.8°F

Wiasciwosci fizyczne Obj. % czastek statych 14

7 m2/L/20 pm
280 ft2/Gal/0,8 mil

Wydajnos¢

Potysk -

Kolor -

OCHRONA
Stosowa¢ odpowiednig ochrone drég oddechowych (zaleca
sie stosowanie maski z doprowadzeniem swiezego powietrza).

W celu otrzymania szczegétowych informacji nalezy klikngé
ponizszy link do arkusza kart charakterystyki:

SDS DeBeer
CZYSZCZENIE
v 9-852 WaterBase 900+ Series Gun Cleaner

a

Po wyczyszczeniu pistoletu natryskowego doktadnie
wysuszy¢ go sprezonym powietrzem.

PRZECHOWYWANIE / CZAS PRZYDATNOSCI DO UZYCIA

— Przeglad aktualnych czasow przydatnosci do uzycia
, mozna znalez¢ po kliknieciu nastepujacego linku:

@'— Lista czasow przydatnosci do uzycia DeBeer

UWAGI

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA Va S ar
PISMIE STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH

W ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWE], PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAR ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI AUTOMOTIVE
ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.

© 2025 Valspar b.v. Wszystkie prawa zastrzezone.
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https://sds.de-beer.com
https://www.de-beer.com/bestanden/De_Beer_shelf_life_overview.pdf

“DEBEER

REFINISH

NAJLEPSZE PRAKTYKI

APLIKACJA POWLOKI NA BAZIE WODY

80 -90%

Metoda
aplikacji 2
Zwiekszyc temperature

Suszenie:
Suszenie powietrzem

70%

108)IM

Jsou

60%

Metoda aplikacii 1
Zwiekszyc temperature

Suszenie:
Suszenie powietrzem

20-30%

Metoda
aplikacji 1lub 2

Suszenie:
Suszenie powietrzem

Metoda

aplikaciji
1i2

Metoda aplikacii 1
Zatosowac rozcienczalnik wolny
na bazie wody

Suszenie:
Suszenie powietrzem

Temperatura

ok. 15°C / 59°F 20°C/ 68°F 25°C/ 77°F ok. 35°C/ 95°F
METODA APLIKACII 1: METODA APLIKACII 2: **
CISNIENIE POWIETRZA CISNIENIE POWIETRZA
HE (BAR / PSI) e (BAR / PSI)
KROK 1 Dwie pojedyncze mokre warstwy, kryte 2 bar/ 29 psi KROK 1 Pierwsza pojedyncza mokra warstwa 2 bar/ 29 psi
mokro na mokro do pokrycia
Wysuszy¢ az do uzyskania matowej B Wysuszy¢ az do uzyskania matowej B
KROK2 | owioki w 30 - 35°C / 85 - 95°F KROK 21 owtoki w 30 - 35°C / 85 - 95°F
KROK 3 Warstwa kropelkowa (dotyczy tylko kolo- 1bar/ 14,5 psi KROK 3 | Druga pojedyncza mokra warstwa 2bar/ 29 psi
réw z efektem)
Wysuszy¢ az do uzyskania matowej B Wysuszy¢ az do uzyskania matowej B
KROK 4 | powioki w 30 - 35°C / 85 - 95°F KROK & | owtoki w 30 - 35°C / 85 - 95°F
Warstwa kropelkowa (dotyczy tylko kolo- )
UWI.'\GI . ‘ . . KROK 5 row z efekter) 1bar/ 14,5 psi
I Powierzchnie nalezy starannie oczyscic. :
W razie koniecznosci, najpierw zaaplikowac warstwe KROk 6 | Wysuszyc az do uzyskania matowej R
[ ] kontrolna i wysuszyc. powtoki w 30 - 35°C / 85 - 95°F
W temperaturach pomiedzy 20 - 25°C i wilgotnosci wzglednej pomiedzy 60 - 70% zaleca sie stosowanie obu metod aplikaciji.
** Metoda 2 jest preferowana dla gtebokich czarnych koloréw solidowych dla uzyskania najciemniejszego odcienia.

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skutecznos¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowac wytgcznie jako ogoélne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA V
PISMIE STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANC]I, WYRA;NYCH ANI DOMNIEMANYCH, I NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH

W ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ, PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI

AUTOMOTIVE

ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.
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“DEBEER  NAJLEPSZE PRAKTYKI

REFINISH

PROCES CIENIOWANIA

INFORMACJE OGOLNE

Zalecenia dotyczace taczenia (cieniowania) trudnego koloru z efektem aluminium z sasiednig czescia przy uzyciu systemu DeBeer Refinish
900" Series. Cieniowanie koloréw o wysokim kryciu i ponad 60% zawartosci pigmentéw aluminiowych moze by¢ wyzwaniem. Dotyczy to
w szczeg6lnosci taczenia przy naprawach punktowych lub z sasiednim panelem, zaleznie od rodzaju koloru. Aby poméc w taczeniu mamy
obecnie dwie receptury w systemie ICRIS.

Na wyswietlonym ekranie receptur, receptura bez Na wyswietlonym ekranie receptur, receptura z zaznaczonym
zaznaczonego pola [Cieniowanie) da szybkie, petne polem (Cieniowanie) zapewnia zmiane receptury dla mniejszego
pokrycie. pokrycia i lepszych wtasciwosci przejscia (cieniowania).

ZALECANY PROCES, UMOZLIWIAJACY S'LEDZENIEI
NIEWIDZIALNEGO EFEKTU CIENIOWANIA KOLOROW

PRZYGOTOWANIE
Sprawdzenie koloru Czyszczenie
Zawsze nalezy okresli¢ odpowiedni kolor lub wariant Oczyscic przy uzyciu zmywacza 1-951 Silicone Remover i/
koloru. Nalezy to zrobic na najwczesniejszym mozliwym lub odttuszczacza 9-851 WaterBase 900+ Series Degreaser.

etapie, najlepiej po dokonaniu wyceny naprawy. Najlepsza
praktyka na tym etapie bedzie wykonanie natrysku
testowego.

Ochrona
Nalezy stosowac odpowiednia ochrone drég oddechowych
(zalecane sa maski z doptywem powietrza).

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji s gtéwnym czynnikiem majgcym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA Va S ar
PISMIE STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANC]I, WYRAZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH

W ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWE], PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAR ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI AUTOMOTIVE
ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.

© 2025 Valspar b.v. Wszystkie prawa zastrzezone.
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*¢ PEBEER  NAJLEPSZE PRAKTYKI

¢ REFINISH

KROK 1

Szlifowanie na sucho

Przygotowac obszar cieniowania poprzez szlifowanie na
sucho za pomoca szlifierki orbitalnej sr. 3-5 i gradacji P1500.
Nalezy unikac przetarcia krawedzi podczas matowania.

Szlifowanie na mokro
Przygotowac obszar cieniowania poprzez szlifowanie na
mokro za pomoca papieru o gradacji P2000/P3000.

Matowanie
Przygotowac obszar cieniowania za pomocg drobnego i
bardzo drobnego papieru sciernego.

Czyszczenie
Oczyscic przy uzyciu zmywacza 1-951 Silicone Remover i/
lub odttuszczacza 9-851 WaterBase 900+ Series Degreaser.

|

KROK 2

Dodatek do cieniowania
H Wymieszac¢ dodatek 977 blending additive z
=E rozcienczalnikiem 9-151 waterbase thinner.
= | Proporcje mieszania: 977 + 10% 9-151.
—

Aplikacja
) Natozy¢ jedna petna warstwe 977 na 2/3 obszaru
(" mieszania.
L=

Ustawienia pistoletu

>1 DYSZA (MM) CISNIENIE POWIETRZA (BAR / PSI)

HVLP 12-13 2/29

HE 12-13 2/29

Odparowanie
/ M\/ Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

sposob, nanies¢ WaterBase 900" Series do petnego
pokrycia na obszar naprawy, wysuszy¢ WaterBase 900+
Series, a nastepnie nanies¢ mieszanke 977 na obszar
przejscia, osuszyc i zakonczyc proces cieniowania zgodnie
Z opisem.

Uwaga
I Mozliwe jest tez wykonanie tego procesu w odwrotny
®

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA Va S ar
PISMIE STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH

W ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWE], PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAR ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI AUTOMOTIVE
ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.
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*¢ PEBEER  NAJLEPSZE PRAKTYKI

¢ REFINISH

KROK 3

Kolor aplikaciji

Receptura mieszania 900* + 10% 9-151
:E Zob. opcje w ICRIS.
|
—

Aplikacja

Natozyc 2 - 3 warstwy lub do uzyskania pokrycia w
obszarze cieniowania.

Nie aplikowac koloru poza obszar 3 (patrz zdjecie).

I

Ustawienia pistoletu

DYSZA (MM) CISNIENIE POWIETRZA (BAR / PSI)

HVLP 12-13 2/29

M

HE 12-13 2/29

Odparowanie
' M\l Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

—_—

KROK 4

Naktadanie warstwy kropelkowej

- | Warstwe kropelkowa naktadac przy podwojonej odlegtosci
C» przy cisnieniu 1bar.
Pozostac¢ w obszarze cieniowania.
L=

Nie aplikowac koloru poza obszar 3 (patrz zdjecie).

Ustawienia pistoletu

DYSZA (MM) CISNIENIE POWIETRZA (BAR / PSI)

M

HVLP 12-13 1/145
HE 12-13 1/145
Odparowanie

—_—~
—_—~
—~

—_—

Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

Dla koloru i efektu nalezy zastosowac technike ,warstwy
kropelkowej", ktéra wspomaga tez taczenie koloréw.

KROK 5

Wybrac odpowiedni lakier bezbarwny De Beer Refinish
- i postepowac zgodnie z informacjami technicznymi
o zawartymi w dokumencie technicznym.

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skuteczno$¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowa¢ wytacznie jako ogélne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA Va S ar
PISMIE STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH

W ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWE], PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAR ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI AUTOMOTIVE
ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwo$¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.
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“DEBEER

REFINISH

9-910 WaterBase 900* Hardener

PRZYGOTOWANIE

Sprawdzenie koloru

Zawsze okreslaj wtasciwy kolor i/lub wariant
kolorystyczny. Powinno to zosta¢ wykonane na jak
najwczesniejszym etapie, najlepiej podczas oszacowania
naprawy. Najlepsza praktyka jest tworzenie natrysku
probnego na tym etapie.

Ochrona

Stosowac odpowiednia ochrone drog oddechowych
(zaleca sie stosowanie maski z doprowadzeniem
Swiezego powietrza).

4

NAJLEPSZE PRAKTYKI

Czyszczenie
Oczyscic za pomoca 1-951 Silicone Remover
i/lub 9-851Series Degreaser.

Przygotowanie powierzchni

Uzyj papieru sciernego o ziarnistosci P500 lub
drobniejszej na obszarze naprawy i P1500 na
obszarze cieniowania.

KROK 1

I
e

SN

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sa gtéwnym czynnikiem majacym wptyw na skutecznos¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy
traktowa¢ wytacznie jako ogdlne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji. JEZELI FIRMA VALSPAR NIE PODEJMIE NA PISMIE
STOSOWNEGO ZOBOWIAZANIA, VALSPAR NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, | NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNYCH GWARANC)I DOROZUMIANYCH W
ZAKRESIE PRZYDATNOSCI HANDLOWE], PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN ANI BRAKU NARUSZENIA PRAW PATENTOWYCH. VALSPAR NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI

Mieszanie 900 (krok 1)
Dodaj 2% (wagowo) 9-910 WaterBase 900+ Hardener do
mieszanego koloru.

Mieszanie 900" (krok 2)
Dodac 15 - 20% rozcienczalnika 9-151 WaterBase Thinner,
doktadnie wymieszac.

Uwagi

Po dodaniu utwardzacza, aktywowany lakier bazowy
nalezy natozy¢ w ciagu:

30 minut dla kolorow efektowych

60 minut dla koloréw jednolitych

Pistolet lakierniczy nalezy czysci¢ natychmiast po uzyciu.

KROK 2

Applikacja

Naktadaj kolor przy cisnieniu 2,0 bara, warstwe
wykonczeniowa (drop-coat) przy 1barze.
Konfiguracja pistoletu znajduje sie w tabeli ponizej.
W razie potrzeby cieniuj na sasiedni panel.

DYSZA (MM) CISNIENIE POWIETRZA (BAR / PSI)

HVLP 12-13 2/29
HE 12-13 2/29
Odparowanie

Do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

ZALECANE PRODUKTY

-1

1-951 Silicone Remover

8-615 H5420 High Production Clear
8-714 HS420 Supreme Clear Coat

8-774 Allround Clear

8-814 Fast Performance Clear

8-914 Super Clear

9-151 WaterBase 900* Series Thinner
9-851 WaterBase 900" Series Degreaser
9-910 WaterBase 900* Hardener

valspar

AUTOMOTIVE

ZA SZKODY SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE | NASTEPCZE. Jedyna mozliwos¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu.
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